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o UBERSICHT - OVERVIEW

Karnasch VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Die am meisten verwendete Universalverzahnung ergibt:

The most widely used universal cutting style results:

* Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung:
- Ruhiger Lauf
- Kurze Spane

e Fir alle Stahlsorten wie:
- Gusseisen
- Stahl < 60 HRC
- Edelstahl (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen

¢ Auch Kupfer, Messing, Bronze

* Hohe Zerspanleistung mit guter Oberflachengite

e Fir alle Stahlsorten wie:
- Gusseisen
- Stahl < 60 HRC
- Edelstahl (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen

* Auch Kupfer, Messing, Bronze

An extra fine cross cutting style results:

e Excellente Kontrolle (Auch an schwierig zugéng-
lichen Stellen
- Ruhiger Lauf
- Kurze Spane
- Gute Oberflachengiite

® Mittlere Zerspanleistung

e Fir alle Stahlsorten wie:
- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC
- Gusseisen
- Edelstahl (INOX)
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis
+ Kobalt Basislegierungen

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

Die am meisten verwendete Einfachverzahnung ergibt:

The most widely used simple cutting style results:

Durch extra feine Kreuzverzahnung entsteht:

Lagerartikel

Stockrange

¢ High cutting action through cross cutting style
- smooth operation
- short chips

e For use on all ferrous materials such as:
- cast iron
- steel < 60 HRC
- stainless steel (INOX)
- nickel basis and titanium alloy

e Also copper, brass, bronze

Lagerartikel

Stockrange

e High cutting action with good surface finish

e For use on all ferrous materials such as:
- cast iron
- steel < 60 HRC
- stainless steel (INOX)
- nickel basis and titanium alloy

* Also copper, brass, bronze

Lagerartikel

Stockrange

e Excellent control (also at difficult to reach
positions)
- smooth operation
- Short chips
- Good surface finish

Medium cutting action

For all kinds of steel:

- Up to extra hard steel ca. 70 HRC

- Castiron

- Stainless steel (INOX)

- Heat-resistant substances, such as e.g. Nickel
based + cobalt based alloys

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
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o UBERSICHT - OVERVIEW

Karnasch VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Fur grobe Zerspanung und hochsten Materialabtrag von:

For coarse cutting and highest material removal from:

e Alu-Legierungen

¢ Leichtmetalle

* Weiche Buntmetalle (NE-Metalle)
¢ Kunststoffe

e Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK

Extrem robuste Kreuzverzahnung ergibt:

e Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche, Abplat-
zungen, Kopfbriiche werden minimiert)

¢ Excellente Kontrolle und Laufruhe

¢ Mittlere bis hohe Zerspanleistung

e Speziell fur schwierigste Superlegierungen + Edel-
stahle wie: Titan, Inconel, Hastelloy, Waspaloy,
Duplex, Amanox usw.

Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug
Turbinenschaufeln, Gasturbinen

Extrem feine Einfachverzahnung ergibt:

¢ Excellente Oberflachengiite

¢ Vorzugsweise fir feines Entgraten von allen
Stahlsorten wie:
- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC
- Gusseisen
- Edelstahl (INOX)
- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis
+ Kobalt-Basis + Kobalt-Basis Legierungen

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

Extremely robust cross cutting style results

Extremely fine simple cutting style results:

Lagerartikel

Stockrange

e Aluminium alloy

e Light metals
e Soft copper and copper alloys (non-ferrous metals)
e Plastics

e Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK]

Lagerartikel

Stockrange

e Impact resistance (tooth breakages, chipping,
head breakages are minimised)

e Excellent control and quiet running

e Medium to high cutting action

e Especially for the most difficult super alloys + stain-
less steel, such as: Titanium, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox, etc.

Application example: Working aeroplane turbine
blades, gas turbines

Lagerartikel

Stockrange

Excellent surface finish

Preferred for fine deburring all ferrous materials,

such as:

- Up to extra hard steel ca. 70 HRC

- Cast iron

- Stainless steel (INOX)

- Heat resistant substances, such as, e.g. Nickel
based + cobalt based alloys

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
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o UBERSICHT - OVERVIEW

Karnasch VERZAHNUNGEN + FORMEN - CUTS + SHAPES

Extrem grobe Kreuzverzahnung ergibt:

Extremely rough cross cutting style results:
Lagerartikel

Stockrange

e Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen) o Extremely fast metal removal (roughing)

e Fir alle Stahlsorten wie: e For all ferrous materials, such as:
- Gusseisen - Cast iron
- Stahl < 60 HRC - Steel < 60 HRC

¢ Auch fiir Kupfer, Messing, Bronze ¢ Also for copper, brass, bronze

¢ Fir den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf ¢ Developed for use in tough roughing conditions, such
Werften, Giessereien entwickelt. as, e.g., on shipyards, foundries.

Speziell fiir Edelstahl. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for stainless steel. Extremely high machining output.

Lagerartikel

Stockrange
e Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fir alle e Extremely high machining output and service
austenitischen, rost- und saurebestandigen Stahle. life for all austenitic, rust- and acid-resilient
steels.

¢ Hochwertige Oberflachengtite
¢ High-quality surface.
e Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe
Warmeentwicklung ¢ No annealing colours at the workpiece due to low
heat development.

Speziell fir Stahl und Stahlguss. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for steel and cast steel. Extremely high machining output

Lagerartikel

Stockrange
* Bis zu 60% hohere Zerspanleistung im Vergleich zu e Up to 60% higher machining output as
herkommlichen Kreuzverzahungen. compared to conventional cross cut.
¢ Hohe Agressivitat erzeugt grofe Spane mit hervor- ¢ High aggressiveness produces large chips
ragender Spanabfuhr. with outstanding chip removal.
¢ Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe * No annealing colours at the workpiece due to low
Warmeentwicklung heat development.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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Karmmasch UBERSICHT - OVERVIEW

Spezial-Rotierfraser - Special burrs [1397-402

? ?900 Scheibenform 0397
RIM shape
1 Iﬁl Radius
I
Z?/, Q Frésstifte fir GFK/CFK 0398
Fiberglass routers

N

A——— —

I
|
1

Mini-Frasstifte @ 1 + 1,5 mm Q 399

Mini-Burrs @ 1 + 1,5 mm

Fraser + Bohrer fir Schlisseldienste [ 400-

402
Burrs + drills for locksmiths

[ 403-424

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.



UBERSICHT - OVERVIEW Karmmasch’

[J) 425-430

Reifenreparatur - Tyre repairs
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Karnasch®' HP-3 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Die am meisten verwendete Universalverzahnung ergibt:

The most widely used universal cutting style results:

e Hohe Zerspanleistung durch Kreuzverzahnung: ¢ High cutting action through cross cutting style
1 - Ruhiger Lauf - smooth operation
T - Kurze Spane - short chips
Z/g e Fir alle Stahlsorten wie: e For use on all ferrous materials such as:
2 - Gusseisen - cast iron
- Stahl < 60 HRC - steel < 60 HRC
- Edelstahl (INOX) - stainless steel (INOX)
2 - Nickelbasis- und Titanlegierungen - nickel basis and titanium alloy
e Auch Kupfer, Messing, Bronze ¢ Also copper, brass, bronze
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Zylinder + Stirn-§f ~ Zylinder-  § Walzenrund- . 5
Zylinder verzahnung Radius form Kugel Tropfen Féurl\ldboge: Spitzbogen Flamme guudkege‘; Spitzkegel lWInkeL CKegel 69 K CKegel 9l')°k
Cylinder Cylinder +end § Cylinder- Ball nosed Ball Oval & t rr;oese Tree Flame - conno: - Cone n\crsgt: ouné!g:sm oun;tgorsm
cut Radius cylinder

Fir Frasstifte optimierte und patentierte BLUE-TEC-
Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten und
Performance in allen Stahlsorten.

BLUE-TEC-beschichtet
BLUE-TEC-coated

) &

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
COATED for burrs, gives outstanding tool life and excellent
; performance on all metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.



HP-3 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION Karmasch’

Ungehartete, nicht verglitete Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

Stéhle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)  unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss Grobes Zerpanen mit 450-600
Stahl, Stahlguss )
Gehartete, vergiitete Stahle tber Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, hohen Materialabtrag S
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss

= —

Grobes Zerpanen mit

Edelstahl (INOX]) = Rost- und sdurebestindige Stahle  Austenitische und ferritische Edelstahle -
hohen Materialabtrag

250-350

N
\)

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte

Harte NE-Metalle . ? -
Tl Alu-Legierungen (hoher Si-Anteil) Erales Zere e il

hohen Materialabtrag

250-350

Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

o DI S e i (Triebwerk- und Turbinenbau)

300-450

Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Grobes Zerpanen mit
Gusseisen weiler Temperguss EN-GJMW (GTW], hohen Materialabtrag
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Gusseisen 450-600

Non-hardened, non-heat treated- Construction steels, carbon steels, tool
steels up to 1200 N/mm? steels, non-alloyed steels, case-hardened 450-600
Sl e sedl (< 38 HRC) steels, cast steels Coa_rse machining with
high stock removal
Hardened, heat-treated steels Tool steels, tempering steels, alloyed steel, 250-350
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC) cast steels
StalTll’i%SX]St%l Rust and acid-resistant steels Austenitic and ferritic stainless steels Coarse machining with 250-350

high stock removal

Bronze, titanium/titanium alloys,

RIS (S hard alu-alloys (high Si content)

250-350
Non-ferrous Coarse machining with

metals High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys g SHoES EmEE

materials (aircraft engine and turbine construction)

300-450

Cast iron with flake graphite EN-GJL,

. Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Coarse machining with >
Castiron white cast iron white annealed cast iron EN-GJMW, high stock removal Aoty
black cast iron EN-GJMB

L]

L]

L]

L ]

[ ]

[ ]

L]

L]

L]

@ (mm) Drehzahlen (min-')  Rotational speed (rpm)

2 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000 95.000
3 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000 64.000
4 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000
20 4.000 5.000 6.000 6.000 7.000 8.000 10.000

25 3.000 4.000 4.000 5.000 6.000 6.000 8.000
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H P—3 VERZAHNUNG - CUT

A

FORM / SHAPE

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut
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A Y

7 so
7,80
7,80
9,15

10,15

11,20

13,95

10,35

10,35

16,10

10,35
9,90

12,50

10,35

14,05

18,25

24,90

12,90

17,70

15,90

14,85

22,65

17,10

21,55

24,45

22,85

22,35

33,20

24,85

27,65

29,70

40,30

42,35

54,05

56,05

Der revolutionare Zylinder-Radius Frasstift siehe Seite 322/323

The revolutionary cylinder-radius burr see page 322/323
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Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.
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5 90
5,90
5,90
7,30
8,30
9,35
12,05
8,45
8,45
14,20
8,45
8,05
10,65
8,45
12,15
16,35
23,05
11,00
15,80
12,85
11,80
16,50
14,05
17,05
19,95
18,40
17,85
25,70
20,35
23,15
25,25
34,50
36,50
48,20
50,25



http://go.karnasch.de/11.5001/11.3001-V

At 11.5011

BESCHICHTET
COATED
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Der revolutionare Zylinder-Radius Frasstift siehe Seite 322/323
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H P—3 VERZAHNUNG - CUT

FORM / SHAPE

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut
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8 45
7,80
7,70
9,90
11,00
12,10
15,15
11,05
11,05
11,05
11,55
13,60
11,05
13,75
19,90
27,25
15,25
13,95
19,20
17,20
16,05
24,75
18,45
21,95
26,45
24,70
24,10
36,65
26,80
29,95
31,95
43,80
46,05
58,90
60,90

The revolutionary cylinder-radius burr see page 322/323

113011.005
113011.010
113011.012
113011.015
113011.020
113011.025
113011.030
113011.035
113011.037
113011.040
113011.042
113011.043
113011.045
113011.050
113011.055
113011.060
113011.065
113011.070
113011.075
113011.080
113011.082
113011.085
113011.090
113011.095
113011.097
113011.099
113011.100
113011.103
113011.105
113011.110
113011.115
113011.120
113011.125
113011.130
113011.135
113011.140

)

ONO0NONOCNONO0OCNU N WWWWWWDNN -

[T N G G G gy
NN-=- 0000 ®

12DIN
12
12
16
16
20
20
25
25

1‘I
1
14
14
14
14
14
12,7
14
16
5
13
18
18
18
18
25
20
20
13
20
20
25
25
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

O O~ 00 O~ 00 O~ 00O O~ O~ O~ O~ O O O~ O O O O O O O O O W W O~ - O W W W W W W W

Karmmasch’

At 11.3011

aarrrerr |

38 6 55
38 l/ 5,90
38 (4 5,80
50 v 8,00
65 v 9,10
75 (4 10,20
100 (4 13,25
50 v 9,15
50 (4 9,15
50 v 9,15
37 v 9,65
45 v 11,70
50 v 9,15
75 v 11,85
100 v 18,00
150 (4 25,35
50 v 13,35
65 (4 12,05
170 (4 17,35
58 (4 14,15
65 v 13,00
172 v 18,60
70 (4 15,40
70 v 18,90
64 (4 22,00
70 (4 20,20
70 v 19,60
175 v 29,15
70 (4 22,35
70 v 25,45
70 (4 27,50
70 (4 37,95
70 4 40,20
70 v 53,10
70 v 55,10
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Karnasch CYLINDER+RADIUS
5)

Das einzigartige CYLINDER+RADIUS Design verwandelt
den herkommlichen Zylinder Rotierfraser in ein Hightech
Werkzeug.

Diese neue Entwicklung erfiillt die hdchsten Herstellungsstandards fiir alle Arten der Anwendung
in der Industrie, darunter speziell auch fir die Luft- und Raumfahrt Industrie.

Das spezielle Radius-Design an der Spitze des Zylinders vermeidet Zahnbruch und erhoht
wesentlich die Standzeit.

Durch Radiusdesign:
o kein verkanten / abrutschen in das Werkstick.
e Beschadigungen von teuren Werkzeugen werden vermieden.

Durch Kreuzverzahnung:
e exzellente Kontrolle und Fiihrung beim Entgratvorgang.

Eigenschaften und Vorteile:

Der Radius an der Spitze des Frasers ergibt:

o verbesserte Nutenstabilitat durch verrundete Kanten.

e Der Radius ermdglicht eine bessere Kontrolle wahrend des Schleifvorgangs.
Die Rundung verhindert das verkanten / abrutschen in das Werkstick.
Erzeugung eines Radius” auf dem Werkstiick

Rundung reduziert Bruch an der Schnittkante des Frasers.

The CYLINDER+RADIUS unique design transforms the
conventional cylinder burr into a Hightech Tool.

The new development meets the highest manufacturing standards for all kind of industries,
especially the aerospace industry.

The Radius design at the top of the Cylinder provides an extended tool life avoiding teeth
breakage.

This unique design with its double cut will improve operator control, reduce the size of chips
and prevent damage to expensive parts.

Features and benefits:

Radius at the top of the Cylinder results:

e Offers improved flute strength at the start of the bur.

e The Radius provides better control of the burr.

e Prevents digging into work piece at the intersecting point.
e Produces a Cylinder Radius on the work piece.

e Reduces flute chipping at the intersecting point.

&

SogiEm NO

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.



At 11.6010

BESCHICHTET
COATED

)

CYLINDER+RADIUS

A  FORM/SHAPE

Zylinder-Radius

Cylinder-Radius

geldtet | VHM
brazed solld

116010.005
116010.010
116010.015
116010.020
116010.025
116010.030

12
16

19
19
25
25

o~ 0 O~ O~ O~

64
64
70
70

SRS

11 60
14,50
16,65
25,65
31,15

HP-3

gelotet | VHM
brazed solld

114010.005
114010.010
114010.015
114010.020
114010.025
114010.030

ZYA

12
16

19
19
25
25

o~ © O~ O~ O~

64
64
70
70

Karmmasch’

RN

art. 11.4010

N —

N

— ~
E— —

9 70
12,60
13,60
21,15
26,65
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11.5021

BESCHICHTET

COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

115021.020
115021.022
115021.025
115021.030
115021.032
115021.035
115021.040
115021.042
115021.043
115021.045
115021.046
115021.047
115021.049
115021.050
115021.055
115021.056
115021.058
115021.060
115021.065
115021.070
115021.075
115021.080
115021.085
115021.090
115021.095
115021.097
115021.099
115021.100
115021.105
115021.107
115021.110
115021.115
115021.120
115021.125
115021.130
115021.135

Karmmasch’

® Frasstifte speziell fiir Schlisseldienste siehe Seite 400/401
Burrs specially for locksmiths see page 400/401

*Von 30 mm sind 15 mm verzahnt
15 mm by 30 mm are not machined

R
RRR KRRRRRKRKRRKRKRRX

wmmoooomommhhuuuwuwwmn

VO~ VO~V T T T OO0 WOEWOONO0N0NWWLW W WW

SRRSRSSRKRSKSKRKXX K¢

H P-3 VERZAHNUNG -

FORM / SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

7 70
7,80
10,15
10,65
11,20
14,00
12,10
22,25
11,65
22,80
16,10
11,65
11,55
11,65
15,55
18,55
20,90
28,65
15,25
13,85
19,10
16,20
24,50
18,45
23,30
26,90
26,50
25515
24,50
36,35
27,30
30,55
33,40
43,10
45,15

WRC

13021.0
1 13021. 022
113021.025
113021.030
113021.032
113021.035
113021.040
113021.042
113021.043
113021.045
113021.046
113021.047
113021.049
113021.050
113021.055
113021.056
113021.058
113021.060
113021.065
113021.070
113021.075
113021.080
113021.085
113021.090
113021.095
113021.097
113021.099
113021.100
113021.105
113021.107
113021.110
113021.115
113021.120
113021.125
113021.130
113021.135

*Art. 11.5021-043

CuT

mmmmmmmoommbhuwwwwwwnn

VO~V TTOTT T T T OO OCT0CWONWOONON0NW WL W W W

SRRSRSSRRSKRSRRKRK K

*Art. 11.3021-043
i,m—_

60

SRR KSR

[

At 11.3021

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

5,90

5,80

5,90

8,30

8,80

9,35
12,10
10,20
20,35

9,75
20,90
14,20

9,75

9,65

9,75
13,65
16,65
19,00
26,75
13,35
11,95
17,20
13,15
18,35
15,40
18,80
22,40
22,00
20,65
20,05
28,85
22,85
26,05
28,90
37,30
39,30

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

mm

*Art. 11.3021-046

4
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At 11.5031

BESCHICHTET
COATED

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115031.020
115031.022
115031.025
115031.030
115031.035
115031.040
115031.045
115031.046
115031.047
115031.048
115031.050
115031.055
115031.060
115031.065
115031.070
115031.075
115031.077
115031.080
115031.083
115031.085
115031.090
115031.095
115031.100
115031.105
115031.110
115031.115
115031.120

o

W ONO0N U1 BN WWWWNDN

A I F il

lot

23
2,5
2,5
2,5
2,5
34
34
47
5,0
5,0
47
6,0
6,0
8,0
8.0
9,5
M4
11,0
11,0
11,0
14,0
14,0
16,5
16,5
22,0
22,0

0 O~ 0 O~ O O~ O~ 0O O~ O~ O~ O O~ O~ O O W O~ W O~ W O~ W W W W

38
38
50
75
50
38
50
38
50
38
50
52
180
54
185
55
56
56
56
162
60
60
62
62
68
68

RRRSSSSRSRKSSXX

H P—3 VERZAHNUNG - CUT

Kugel

Ball

R SRSk

FORM / SHAPE

7 80
7,80
9,55
10,60
10,85
16,10
11,25
16,10
10,85
11,25
10,85
11,50
15,75
13,85
21,30
16,95
19,00
18,55
19,90
27,85
22,50
24,55
30,65
32,75
48,50
50,55

KUD

113031.020
113031.022
113031.025
113031.030
113031.035
113031.040
113031.045
113031.046
113031.047
113031.048
113031.050
113031.055
113031.060
113031.065
113031.070
113031.075
113031.077
113031.080
113031.083
113031.085
113031.090
113031.095
113031.100
113031.105
113031.110
113031.115
113031.120

o

o0 U OB WWWWNDN

__a -
N =00 ®

12DIN
12
12
16
16
20
20
25
25

23
2,5
2,5
2,5
2,5
34
34
47
5,0
5,0
47
6,0
6,0
8,0
8,0
9,5
1,4
11,0
11,0
11,0
14,0
14,0
16,5
16,5
22,0
22,0

O O~ 00 O~ 00 O~ O~ 0O O~ O~ O~ O~ O~ O~ O O W O8N W O~ W O~ W W W W

Karmmasch’

At 11.3031

(il

ot

38 5 90
38 l/ 5,90
50 (4 7,65
75 v 8,70
50 v 8,95
38 (4 14,20
50 (4 9,40
38 v 14,20
50 (4 8,95
38 v 9,40
50 v 8,95
52 v 9,60
180 (4 13,85
54 v 10,80
185 v 15,15
55 (4 12,45
56 v 14,50
56 (4 14,10
56 (4 15,40
162 (4 20,35
60 v 18,00
60 v 20,05
62 (4 24,85
62 v 26,90
68 (4 42,70
68 (4 44,70
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1
I

N

o NI | —
A ———

11.5041

BESCHICHTET
COATED

115041.010
115041.005
115041.011
115041.012
115041.015
115041.020
115041.025
115041.030
115041.032
115041.035
115041.037
115041.038
115041.040
115041.045
115041.050
115041.055
115041.060

o0 U1l W W W

10
12

12DIN

12
12
16
16
20
20

Karmmasch’

ol

geldtet | VHM gelotet
brazed solld brazed

6
6

7,1

10
10
15
16
16
22
21
22
22
25
25
25
25

0 O~ 0 O~ O O~ O~ O~ O O~ O~ O~ W W W W

50
75
38
42
50
60
60

170

67
66

175

67
70
70
70
70

LSS

AN

SRR <«

H P-3 VERZAHNUNG -

FORM / SHAPE

7 80
11,40
16,10
11,55
12,90
15,20
16,20
30,10
23,70
23,15
37,25
25,70
31,15
34,20
41,70
43,75

113041.010
113041.005
113041.011
113041.012
113041.015
113041.020
113041.025
113041.030
113041.032
113041.035
113041.037
113041.038
113041.040
113041.045
113041.050
113041.055
113041.060

CuT

TRE

o~ 0N U1l W W W

10
12

12DIN

12
12
16
16
20
20

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

6
6

7.1

10
10
15
16
16
22
21
22
22
25
25
25
25

0O O~ 0 O~ O O~ O~ O O 0N O O W W W W

50
75
38
42
50
60
60

170

67
66

175

67
70
70
70
70

A SN

A Y

SRS

At 11.3041

5 90
9,50
14,20
9,65
11,00
13,30
13,15
23,95
19,20
18,65
29,75
21,25
26,70
29,70
35,85
37,90


http://go.karnasch.de/11.5041/11.3041-V

H P-3 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

At 11.3051

art. - 11.5051

F ForM/sHAPE RBF

BESCHICHTET . .){' Rundbogen
COATED W

Ball nosed tree

{ 7
EEEENCREE IR | I O =
brazed | solid brazed | solid

115051.007 e 3 113051.007 e 3

115051.010 e 3 8 3 38 7 80 113051.010 e 3 8 3 38 5 90
115051.015 e 3 14 3 38 V 7,80 113051.015 e 3 14 3 38 c/ 5,90
115051.020 o 3 14 3 50 v 10,15 113051.020 e 3 14 3 50 v 8,30
115051.021 e 3 14 3 75 v 11,25 113051.021 e 3 14 3 7 v 9,35
115051.022 e 5 12,7 3 38 v 16,10 113051.022 e 5 12,7 3 38 v 14,20
115051.025 e 6 12 3 A v 11,55 113051.025 o 6 12 3] A v 9,65
115051.030 o 6 18 6 50 v 12,10 113051.030 o 6 18 6 50 v 10,20
115051.033 e 6 18 6 168 (4 29,30 113051.033 e 6 18 6 168 v 26,30
115051.035 e 8 20 6 65 (%4 16,10 113051.035 e 8 20 6 65 v 14,20
115051.040 e 10 20 6 65 v 15,85 113051.040 e 10 20 6 65 v 12,80
115051.045 e 10 20 b 170 v 24,15 113051.045 e 10 20 6 170 v 18,00
115051.047 e 11 25 6 70 v 22,30 113051.047 e 11 25 6 70 v 17,85
115051.048 e 12 20 6 65 v 23,45 113051.048 e 12 20 6 65 v 18,95
115051.050 e 12 25 6 70 v 22,15 113051.050 e 12 25 6 70 v 17,65
115051.053 e 12DIN 25 6 70 v 21,60 113051.053 e 12DIN 25 6 70 v 17,15
115051.055 e 12 25 8 70 (%4 22,15 113051.055 e 12 25 8 70 v 17,65
115051.060 e 12 25 b 175 v 33,95 113051.060 e 12 25 6 175 v 26,50
115051.065 e 16 25 6 70 v 30,70 113051.065 e 16 25 6 70 v 26,25
115051.070 e 16 25 8 70 v 33,15 113051.070 e 16 25 8 70 v 28,65
115051.075 e 20 25 6 70 (4 40,30 113051.075 e 20 25 6 70 v 34,50
115051.080 e 20 25 8 70 v 43,45 113051.080 e 20 25 8 70 v 37,65
115051.082 e 20 32 b 77 (%4 49,20 113051.082 e 20 32 6 77 v 43,35
115051.085 e 20 38 6 83 v 56,80 113051.085 e 20 38 6 83 v 51,00
115051.090 e 20 38 8 83 v 61,40 113051.090 e 20 38 8 83 v 55,55
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Karmmasch’

11.5061

BESCHICHTET
COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

15

115061.010 e 3

115061.012 e 3 10 3
115061.015 e 3 14 8
115061.020 o 3 14 3
115061.025 e 3 14 8
115061.028 e 5 12,7 3
115061.030 e 6 12 3
115061.035 o 6 18 6
115061.040 e 8 20 6
115061.045 e 10 20 6
115061.050 e 10 20 6
115061.055 e 12 20 6
115061.060 o 12 25 6
115061.063 ® 12DIN 25 6
115061.065 o 12 25 8
115061.070 e 12 25 6
115061.075 e 12 30 6
115061.080 e 12 30 8
115061.085 e 16 25 6
115061.090 e 16 25 8
115061.095 e 16 30 6
115061.100 e 16 30 8
115061.105 e 20 25 6
115061.110 e 20 25 8
115061.115 e 20 38 6
115061.120 e 20 38 8

38
38
50
75
38
44
50
65
65
170
65
70
70
70
175
75
75
70
70
75
75
70
70
83
83

SSRSSSSSSSSSKKRKKKX

H P—3 VERZAHNUNG - CUT

G FORM/SHAPE

Spitzbogen

Tree

R SRS«

7 80
7,80
9,30
11,00
16,10
11,55
12,10
14,25
16,70
25,30
23,15
23,15
22,55
24,80
33,65
26,95
26,95
30,35
32,40
39,85
39,85
40,30
42,35
56,80
59,10

113061.010
113061.012
113061.015
113061.020
113061.025
113061.028
113061.030
113061.035
113061.040
113061.045
113061.050
113061.055
113061.060
113061.063
113061.065
113061.070
113061.075
113061.080
113061.085
113061.090
113061.095
113061.100
113061.105
113061.110
113061.115
113061.120

SPG

0N 0N U1 W W W W W

_= - = -
NDNOO

12DIN
12
12
12
12
16
16
16
16
20
20
20
20

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

10
14
14
14
12,7
12
18
20
20
20
20
25
25
25
25
30
30
25
25
30
30
25
25
38
38

0O O~ 0O O~ CO O~ 0O O~ 0O O~ O 00O O~ O~ O O 0N O~ O W W W W W W

Py

38
38
50
75
38
4b
50
65
65
170
65
70
70
70
175
75
75
70
70
75
75
70
70
83
83

RRRSSSRSRSRSSKRKRKKRX

At 11.3061

R RSssx

geldtet | VHM gelotet
brazed solld brazed

5 90
5,90
7,40
9,10
14,20
9,65
10,20
12,35
13,65
15
18,65
18,65
18,05
20,30
26,20
22,45
22,45
25,85
27,90
35,35
35,35
34,50
36,50
51,00
53,30
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H P-3 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

At 11.3071

At 11.5071

H ForM/sHAPE
BESCHICHTET i/ I Flamme
COATED
Flame
Art. Art.
115071.005 e 3 6 3 38 v 9,65 113071.005 e 3 6 3 38
115071.003 e 3 6 3 50 v 7,80 113071.003 e 3 [ 3 50
115071.006 o 3 6 3 75 v 11,40 113071.006 e 3 6 3 75
115071.007 e 5 9,5 3 38 v 16,10 113071.007 e 5 9,5 3 38
115071.010 e 6 14 6 50 v 15,45 113071.010 e [ 14 6 50
115071.015 e 8 20 b 65 v 15,35 113071.015 e 8 20 6 65 v
115071.017 e 8 20 [ 170 v 25,80 113071.017 e 8 20 6 170 v
115071.020 e 10 20 [ 65 v 28,05 113071.020 e 10 20 [ 65 v
115071.025 e 12 32 6 77 v 33,15 113071.025 e 12 32 6 77 v
115071.027 e 12DIN 30 6 75 v 32,25 113071.027 e 12DIN 30 [ 75 v
115071.028 e 12 32 6 180 v 37,25 113071.028 e 12 32 6 180 v
115071.030 e 12 32 8 77 v 33,15 113071.030 e 12 32 8 77 v
115071.035 ® 16 36 6 82 v 42,45 113071.035 o 16 36 6 82 v
115071.040 o 16 36 8 82 v 44,45 113071.040 o 16 36 8 82 v
115071.045 e 20 41 [ 86 v 54,05 113071.045 e 20 41 6 86 v
115071.050 e 20 41 8 86 v 56,05 113071.050 e 20 41 8 86 v
Art.  11.5081 Art.  11.3081
L ForM/sHAPE
BESCHICHTET & Rundkegel
COATED .
Ball nosed cone
; £l
11 il
| :
a Y i A 4
Art. Art.
115081.005 e 3 10 3 38 v 10° 7,80 113081.005 e 3 10 3 38 4 10° 5,90
115081.010 e 3 14 3 38 v 8° 9,65 113081.010 e 3 14 3 38 v 8° 7,75
115081.009 e 3 14 3 50 v 8° 7,80 113081.009 e 3 14 3 50 4 8° 5,90
115081.011 e 3 14 3 75 v 8° 11,40 113081.011 e 3 14 3 75 v °© 9,50
115081.012 e 5 12,7 3 38 v 14° 16,10 113081.012 e 5 12,7 3 38 v 14° 14,20
115081.015 e ) 16 3 48 v 22° 12,50 113081.015 e [ 16 3 48 v 22° 10,65
115081.020 e 6 18 [ 50 v 14° 12,30 113081.020 o 6 18 6 50 v 14° 10,40
115081.025 e 8 25 b 70 v 14° 15,50 113081.025 e 8 25 6 70 v 14° 13,60
115081.030 e 10 20 [ 65 v 14° 21,20 113081.030 e 10 20 6 65 v 14° 18,15
115081.035 e 10 30 [} 75 v 14° 19,50 113081.035 e¢ 10 30 6 75 v 14° 16,45
115081.040 e¢ 10 30 [ 176 v 14° 29,15 113081.040 e 10 30 6 176 v 14° 22,95
115081.045 e 12 32 [} 77 v 14° 25,45 113081.045 o 12 32 6 77 v 14° 20,95
115081.047 e 12DIN 25 6 70 v 14° 24,80 113081.047 e 12DIN 25 b 70 v 14° 20,30
115081.050 e 12 32 8 77 v 14° 25,45 113081.050 e 12 32 8 77 v 14° 20,95
115081.055 e 12 8 6 182 v 14° 37,85 113081.055 e 12 82 6 182 v 14° 30,40
115081.060 e 16 33 6 78 v 14° 36,85 113081.060 e 16 33 6 78 v 14° 32,35
115081.065 e 16 33 8 78 v 14° 36,85 113081.065 e 16 33 8 78 v 14° 32,35
115081.070 e 20 41 b 86 v 14° 48,55 113081.070 e 20 41 6 86 v 14° 42,70
115081.075 e 20 41 8 86 v 14° 48,55 113081.075 e 20 41 8 86 v 14° 42,70



http://go.karnasch.de/11.5071/11.3071-V
http://go.karnasch.de/11.5081/11.3081-V

Karmmasch’

At 11.5091

BESCHICHTET
COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

1%

115091.010 ¢ 3

115091.015 o 3

115091.020 ¢ 3 15 3 38
115091.025 e¢ 6 12 3 48
115091.027 e 6 12,7 6 50
115091.030 ¢ 6 20 6 50
115091.032 ¢ 6 25 6 50
115091.035 ¢ 8 18 6 63
115091.040 ¢ 10 20 6 65
115091.045 o 12 25 6 70
115091.047 e 12DIN 25 6 70
115091.050 ¢ 12 25 8 70
115091.055 o 16 26 6 74
115091.060 o 16 26 8 74

BESCHICHTET
COATED

Sot

AN

RRRRes

H P—3 VERZAHNUNG - CUT

M  FORM/SHAPE

Spitzkegel

Cone

14°
10°
22°
14°
14°
11°
13°
28°
28°
28°
28°
6N
33°

SR s

N FORM/SHAPE

Winkel

7 80

7,80
11,55
11,75
12,30
13,05
15,50
19,95
24,80
24,20
24,80
31,95
34,85

Inverted cone

SKM

113091 015
113091.020
113091.025
113091.027
113091.030
113091.032
113091.035
113091.040
113091.045
113091.047
113091.050
113091.055

3
3
3
6
6
6
6
8
10
12
12DIN
12
16
113091.060 16

WKN

15
12
12,7
20
25
18

WOV~ OO WWW

A

48 v

=
AR N8 09 SN

SRR K’

At 11.3091

14°
10°
22°
14°
14°
11°
13°
28°
28°
28°
28°
33°
33°

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

5 90
5,90
9,65
9,90
10,40
11,15
13,60
16,90
20,30
19,70
20,30
27,45
30,35

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115096.005
115096.010
115096.015
115096.020
115096.025
115096.030
115096.035
115096.040
115096.045

® 00000000

-

NN

—_

ww
o~0Oo~00Oo~0~0~ W

a1

@

SRRRs

10°
v 10°
13°
30°
30°
18°
18°
30°

11 55
11,85
17,55
25,00
27,15
30,80
32,85
35,40

113096.005

°
113096.010 o

113096.015 o 6
113096.020 ¢ 10
113096.025 o 12
113096.030 o 12
113096.035 o 16
113096.040 o 16
113096.045 o 20

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

o~ Oo~00Oo~0~0~ W

&
SRSRKX

v

1U°
10°
13°
30°
30°
18°
18°
30°

9 65
9,95
14,50
20,55
22,65
26,30
28,35
29,60

11.3096



http://go.karnasch.de/11.5091/11.3091-V
http://go.karnasch.de/11.5096/11.3096-V

At 11.5101

BESCHICHTET
COATED

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115101.005
115101.010
115101.015
115101.020
115101.025
115101.030
115101.035
115101.040

At 11.5111

BESCHICHTET
COATED

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115111.005
115111.010
115111.015
115111.020
115111.025
115111.030
115111.035
115111.040
115111.045

6
10
12
16
16
20
25

10
12
12
16
16
20
25

By

6
8
"
15
15
17
24,5

o~ O~ 00O O~ O~ O~ O~

50
56
60
62
62
65
68

A5

6
5
7
7
8
8

12
12,7

oo~ o~ Oo~0~0~ W

H P—3 VERZAHNUNG - CUT

RRRKx

SRKRKX

J  FORM/SHAPE

Kegel 60°

Countersink 60°

10 85
14,80
18,75
23,45
25,45
30,75
45,80

K FoRrRM/SHAPE

Kegel 90°

Countersink 90°

10 85
14,80
18,75
20,30
23,45
25,45
30,75
45,80

113101.005
113101.010
113101.015
113101.020
113101.025
113101.030
113101.035
113101.040

113111 010
113111.015
113111.020
113111.025
113111.030
113111.035
113111.040
113111.045

KSJ

6
10
12
16
16
20
25

10
12
12
16
16
20
25

6
8
11
15
15
17
24,5

6
5
7
7
8
8

12
12,7

6
6
6
6
8
6
6

O~ O~ 0 O~ @ O~ O~ O~

50
56
60
62
62
65
68

e

Karmmasch’

RRRRRX

RRRRRXR

At 11.3101

8 95
11,75
14,25
18,95
21,00
24,90
39,95

At 11.3111

8 95
11,75
14,25
15,85
18,95
21,00
24,90
39,00


http://go.karnasch.de/11.5101/11.3101-V
http://go.karnasch.de/11.5111/11.3111-V

Karnasch' HP-2 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Die am meisten verwendete Einfachverzahnung ergibt:

The most widely used simple cutting style results:

1 * Hohe Zerspanleistung mit guter Oberflachengiite ¢ High cutting action with good surface finish
T e Fiir alle Stahlsorten wie: e For use on all ferrous materials such as:
= - Gusseisen - cast iron
Zg - Stahl < 60 HRC - steel < 60 HRC
2) - Edelstahl (INOX) - stainless steel (INOX)
- Nickelbasis- und Titanlegierungen - nickel basis and titanium alloy
e Auch Kupfer, Messing, Bronze ¢ Also copper, brass, bronze

N

| | —
T —

KN T N T T R W T KT O TS
©@ 6 6 6 6 ¢ 6 O 0 o6 o

BeBO000hdyeo

ﬂ 334 Q 334 Q 335 Q 335 @ 336 ﬂ 336 Q 337 Q 337 Q 338 @ 338 Ql 339 Q 339 ﬂ 340

Zylinder + Stirn- § Walzenrund- o
Zylinder verzahnung form Kugel Tropfen Féurfldboge: Spitzbogen Flamme I;u:\ldkegedl Spitzkegel Winkel CKegel 69°k CKegel 99 K
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Ball Oval & b o Tree Flame SEHOES Cone Inverted cone °“1‘§£5'” oug!g:sm
cut cylinder == ol

Fir Frasstifte optimierte und patentierte BLUE-TEC-
Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten und
Performance in allen Stahlsorten.

ENES
® O

BLUE-TEC-beschichtet
BLUE-TEC-coated

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
for burrs, gives outstanding tool life and excellent

COATED performance on all metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.



HP-2 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION Karmasch’

Ungehartete, nicht verglitete Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

Stéhle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)  unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss Grobes Zerpanen mit 450-600
Stahl, Stahlguss )
Gehartete, vergiitete Stahle tber Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, hohen Materialabtrag S
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss

= —

Grobes Zerpanen mit

Edelstahl (INOX]) = Rost- und sdurebestindige Stahle  Austenitische und ferritische Edelstahle -
hohen Materialabtrag

250-350

N
\)

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte

Harte NE-Metalle . ? -
Tl Alu-Legierungen (hoher Si-Anteil) Erales Zere e il

hohen Materialabtrag

250-350

Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

o DI S e i (Triebwerk- und Turbinenbau)

300-450

Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Grobes Zerpanen mit
Gusseisen weiler Temperguss EN-GJMW (GTW], hohen Materialabtrag
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Gusseisen 450-600

Non-hardened, non-heat treated- Construction steels, carbon steels, tool
steels up to 1200 N/mm? steels, non-alloyed steels, case-hardened 450-600
Sl e sedl (< 38 HRC) steels, cast steels Coa_rse machining with
high stock removal
Hardened, heat-treated steels Tool steels, tempering steels, alloyed steel, 250-350
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC) cast steels
StalTll’i%SX]St%l Rust and acid-resistant steels Austenitic and ferritic stainless steels Coarse machining with 250-350

high stock removal

Bronze, titanium/titanium alloys,

RIS (S hard alu-alloys (high Si content)

250-350
Non-ferrous Coarse machining with

metals High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys g SHoES EmEE

materials (aircraft engine and turbine construction)

300-450

Cast iron with flake graphite EN-GJL,

. Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Coarse machining with >
Castiron white cast iron white annealed cast iron EN-GJMW, high stock removal Aoty
black cast iron EN-GJMB

L]

L]

L ]

L]

L]

L]

L]

L ]

L]

@ (mm) Drehzahlen (min-')  Rotational speed (rpm)

2 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000 95.000
3 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000 64.000
4 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000
20 4.000 5.000 6.000 6.000 7.000 8.000 10.000

25 3.000 4.000 4.000 5.000 6.000 6.000 8.000



Karmmasch’

at. 11,5000

BESCHICHTET
COATED

Art.

115000.030 e 3 14
115000.060 e 6 13
115000.065 e 6 18
115000.080 e 8 20
115000.090 e 10 20
115000.105 e 12 25

11.5010

BESCHICHTET
COATED

Art.

115010.015 e 3 14
115010.045 e 6 13
115010.050 e 6 18
115010.070 e 6 25
115010.075 e 8 20
115010.085 e 10 20
115010.100 e 12 25

o~ O 00 LW W

o~ O~ O O O~ LW W

38
45
50
65
65
70

38
45
50
50
65
65
70

R N

RS s

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

A  FORM/SHAPE

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylindrical without end cut

Art
v 7,70 113000.030 e
12,20 113000.060 e
10,35 113000.065 e
12,70 113000.080 e
14,85 113000.090 e
22,85 113000.105 o

B FORM/SHAPE

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylindrical with end cut

Art.
v 7,80 113010.015 e
13,25 113010.045 o
v 11,05 113010.050 e
v 15,10 113010.070 e
13,95 113010.075 e
16,05 113010.085 e
23,85 113010.100 e

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

-

=

N ©O o o8 W

N O ®Oo o~ 0 W

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

14
13
18
20
20
25

14
13
18
25
20
20
25

o~ 00 0 W W

o~ O~ O O O LW W

38
45
50
65
65
70

RRR N

38
45
50
50
65
65
70

RS

art. 11,3000

v 5,80
10,35

8,45

10,80

11,80

18,40

art. 11,3010

v 5,90
11,40

9,15
13,25
12,05
13,00
19,35

KR


http://go.karnasch.de/11.5000/11.3000-V
http://go.karnasch.de/11.5010/11.3010-V

BESCHICHTET
COATED

geldtet | VHM geldtet
brazed solld brazed

B

115020.022
115020.025
115020.050
115020.055
115020.075
115020.085
115020.105

At 11.5030

BESCHICHTET
COATED

115030.025
115030.045
115030.046
115030.047
115030.048
115030.050
115030.055
115030.060
115030.070
115030.080

- -

-

NO®®oOoONWN

D

NOOO~CTIOT NN RN~NW

14
12,7
18
20
20
25

—_oorORRRRLOWON
oo o~NoOooO~NoRM~O

o~ O 0 O W W

cCoC oW WO W

38
4b
50
65
65
70

50
38
50
38
50
52
54
56

SR <

R

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

7 70
11,55
v 11,65
13,85
16,05
24,90

D FORM/SHAPE

Kugel

Ball

16 10
11,25
15,90
10,75
10,55
10,85
11,50
13,85
19,00

R Kkxx

113020.022
113020.025
113020.050
113020.055
113020.075
113020.085
113020.105

113030.025
113030.045
113030.046
113030.047
113030.048
113030.050
113030.055
113030.060
113030.070
113030.080

-

KUD

-

NoOo®OWOoOOoOWN

NOOOOCTIOTNRNW

14
12,7
18
20
20
25

SO ROIARWWN
oocoNoo~NoOoM~O

-

o~ O~ O~ O~ W W

J@u

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

oo~ WoWoN W

38
4b
50
65
65
70

Karmmasch’

SRR <

50
38
50
38
50
52
54
56

A9 ) SN

Art.

v

Art.

S Sk«

11.3020

5 80
9,65
9,75
11,95
13,00
20,45

11.3030

14 20
9,40
14,05
8,85
8,65
8,95
9,60
10,80
14,50



http://go.karnasch.de/11.5020/11.3020-V
http://go.karnasch.de/11.5030/11.3030-V

art. 11,5040

BESCHICHTET
COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

115040.010
115040.015
115040.020
115040.025
115040.030
115040.035

11.5050

BESCHICHTET
COATED

- -

N O ®Oo o8 W

Karmmasch’

o

10
10
15
16
22

J

o~ O~ O O W

42
50
60
60
67

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

A SN

E FORM/SHAPE

Tropfen

Oval

11 55
v 12,90
14,75
16,20
23,70

F ForRM/sHAPE

Rundbogen

Ball nosed tree

113040.010
113040.015
113040.020
113040.025
113040.030
113040.035

TRE

RBF

-

N ©O o o8 W

10
10
15
16
22

o~ O~ O O~ W

42
50
60
60
67

C R

RS

A

art. 11,3040

v

art. 11.3050

geldtet | VHM gelotet
brazed solld brazed

9 65
11,00
12,85
13;15
19,20

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115050.015
115050.025
115050.030
115050.035
115050.040
115050.050

P

N O 0 o 08 W

12
18
20
20
25

o~ O~ O O~ W

44
50
65
65
70

A SN

11 lo(l
v 12,10
15,65
15,85
23,45

113050.015
113050.025
113050.030
113050.035
113050.040
113050.050

-

N O ©® o 08 W

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

12
18
20
20
25

o~ O~ O O W

AA
50
65
65
70

RS

v

9 50
10,20
13,80
12,80
18,95


http://go.karnasch.de/11.5040/11.3040-V
http://go.karnasch.de/11.5050/11.3050-V

BESCHICHTET
COATED

geldtet | VHM geldtet
brazed solld brazed

115060.012
115060.015
115060.030
115060.035
115060.040
115060.045
115060.060

art. 11.5070

BESCHICHTET
COATED

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115070.005
115070.015
115070.020
115070.025

N O o®OoO O~ W W

-

8
10
12

14
12
18
20
20
25

e

20
20
32

o~ 00 O W W

o~ O~ O~

38
4b
50
65
65
70

65
65
77

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

SR <

G FORM/SHAPE

Spitzbogen

Tree

H FrorM/sHAPE

Flamme

Flame

7 70
11,40
12,10
14,10
16,55
22,90

15 35
27,30
32,25

113060.012
113060.015
113060.030
113060.035
113060.040
113060.045
113060.060

113070.005
113070.015
113070.020
113070.025

SPG

N O WO O W W

- =

8
10
12

‘IA
12
18
20
20
25

20
20
32

o~ O~ O O W W

o~ O~ O~

38
44
50
65
65
70

65
65
77

Karmmasch’

SRR N

art. 11,3060

5 80
9,50
(4 10,20
12,25
13,50
18,45

art. 11,3070

13 50
24,25
27,75



http://go.karnasch.de/11.5060/11.3060-V
http://go.karnasch.de/11.5070/11.3070-V

art. 11,5080

BESCHICHTET
COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

115080.010
115080.015

115080.025
115080.030
115080.045

°
°
115080.020 e
°
°
°

BESCHICHTET

COATED

115090.015
115090.025
115090.030
115090.040
115090.045

6
6
10
12

o

gelotet geldtet | VHM
brazed brazed solld

16
18
25
20
32

12
20
20
25

Karmmasch’

o~ O~ 0 O W

o~ O~ O W

48
50
70
65
77

R8N

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

L ForRM/SsHAPE

Rundkegel

Ball nosed cone

22°
v 14°
14°
14°
14°

M  FORM/SHAPE

Spitzkegel

Cone

22°
v 14
28°
28°

12 20
12,20
15,50
21,00
24,80

11 55
12,20
19,45
24,20

113080.010
113080.015
113080.020
113080.025
113080.030
113080.045

113090.015
113090.025
113090.030
113090.040
113090.045

KEL

SKM

6
6
8
10
12

6
6
10
12

16
18
25
20
32

12
20
20
25

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

o~ O~ O~ O~ W

o~ O~ O W

48
50
70
65
77

A SN

48
50
65
70

le

v

v

art. 11,3080

22°
14°
14°
14°
14°

art. 11.3090

14°
22°
14°
28°
28°

5,80
10,35
10,30
13,60
1325
20,30

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

5,80
9,65
10,30
16,40
19,70


http://go.karnasch.de/11.5080/11.3080-V
http://go.karnasch.de/11.5090/11.3090-V

BESCHICHTET
COATED

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115099.005
115099.010

115099.020
115099.025

At 11.5100

BESCHICHTET
COATED

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115100.005
115100.010
115100.015
115100.020

°
°
115099.015 e
°
°

6
6
0
2

10
12

@¢

8

o
o~ O~ O~ W

13

60°

50
55
58

S

8
11

o~

56
60

v
v

H P—2 VERZAHNUNG - CUT

N FORM/SHAPE

Winkel

Inverted cone

10°
10°
v 10°
13°
30°

J  FORM/SHAPE

Kegel 60°

11 55
11,85
17,40
25,00

Countersink 60°

10 75
14,80
18,75

WKN

113099.005
113099.010
113099.015
113099.020
113099.025

113100.005
113100.010
113100.015
113100.020

Karmmasch’

At 11.3099

N —

N

4N | —
A —— —

w

N

B e
!‘\_"_

. 10° 590
. 3 10° 9,65
. 6 8 6 50 v 10° 995
e 10 10 6 5 ¢ 13° 14,35
e 12 13 6 8 ¥ 30° 20,55
art. 11.3100
60°
KSJ
a
A
o

A

8 85
10 8 6 56 v 11,75
12 11 6 60 (4 14,25


http://go.karnasch.de/11.5099/11.3099-V
http://go.karnasch.de/11.5100/11.3100-V

Karmaschr H P-2 VERZAHNUNG - CUT

at. 11.5110 Art. 11.3110

K ForM/sHAPE

BESCHICHTET 4% Kegel 90°
COATED :
Countersink 90°
(] : o
:
i
£
4 -~ | A 4
J @M
Art. Art.
115110.005 e 3 3 3 38 v 7,70 113110.005 e 3 3 3 38 v 5,80
115110.010 e 6 6 6 50 v 10,75 113110.010 o 6 6 6 50 v 8,85
115110.015 e 10 8 6 56 v 14,80 113110.015 e 10 8 [ 56 v 11,75
115110.020 o 12 11 6 60 v 18,75 113110.020 o 12 11 6 60 v 14,25

IHR PARTNER FUR: | Metallindustrie | Automobilindustrie Schiffbau Schienenbau Formenbau Forschung und Entwicklung

Eine grof3e Vision braucht einen zuverlassigen Partner.
KARNASCH - Made for Professionals

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
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Karmasch® HP-4 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Durch extra feine Kreuzverzahnung entsteht:

Through extra fine cross cutting style arise:

* Excellente Kontrolle (Auch an schwierig zugang- e Excellent control (also at difficult to reach positions)
1 lichen Stellen - smooth operation
T - Ruhiger Lauf - Short chips
= - Kurze Spane - Good surface finish
/Z - Gute Oberflachengiite
é/l e Medium cutting action

e Mittlere Zerspanleistung
e For all kinds of steel:

e Fir alle Stahlsorten wie: - Up to extra hard steel ca. 70 HRC

N

- Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC - Cast iron
I! - Gusseisen - Stainless steel (INOX)
J" - Edelstahl (INOX) - Heat-resistant substances, such as e.g. Nickel
|! - Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis based + cobalt based alloys

+ Kobalt Basislegierungen

Lagerprogramm «atalogsetn - Stockrange v catdogue pages
TSN BTN BT TR TN T TN B BT BT T
@ 6 6 6 6 6 6 oo o o o

Oaus O34 Oass s Oass Oaur Oaur O3 Oass Oas Oas

Zylinder + Walzenrund-
Zylinder Stirnverzahnung form Kugel Tropfen Féun:ldboge; Spitzbogen Flamme gu:\ldkegedl Spitzkegel Winkel
Cylinder Cylinder + end Ball nosed Ball Oval - tl_:‘)ese Tree Flame acor:]oese Cone Inverted cone
cut cylinder

Fir Frasstifte optimierte und patentierte BLUE-TEC-
BLUE-TEC-beschichtet Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten und
BLUE-TEC-coated Performance in allen Stahlsorten.

Xl
<

Q/

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
COATED for burrs, gives outstanding tool life and excellent
: s performance on all metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.



H P-4 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Ungehartete, nicht verglitete
Stéhle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)
Stahl, Stahlguss

Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

Gehértete, vergiitete Stahle lber
1200 N/mm? (> 38 HRC)

Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle,
legierte Stahle, Stahlguss

Karmmasch’

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag

Edelstahl (INOX) ' Rost- und sdurebestandige Stahle

Austenitische und ferritische Edelstahle

Feines Zerspanen =
mittlerer Materialabtrag

Harte NE-Metalle

Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Alu-Legierungen (hoher Si-Anteil)

Feines Zerspanen =

NE-Metalle mittlerer Materialabtra
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen 9
Hochwarmfeste Werkstoffe : ”
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Feines Zerspanen =

Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated-
steels up to 1200 N/mm?

Steel, cast steel (< 38 HRC)

weiler Temperguss EN-GJMW (GTW],
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

Hardened, heat-treated steels
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,
cast steels

mittlerer Materialabtrag

Fine machining =
medium stock removal

Stainless steel ) )
(INOX) Rust and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Fine machining =
medium stock removal

Hard-non-ferrous metals
Non-ferrous

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

Fine machining =

metals High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys LTI S el
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Cast iron Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Fine machining =

white cast iron

| e | e | e | m

white annealed cast iron EN-GJMW,
black cast iron EN-GJMB

@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
2 72.000 95.000
g 48.000 64.000
4 36.000 48.000
6 24.000 32.000
8 18.000 24.000
10 14.000 19.000
12 12.000 16.000
16 9.000 12.000

medium stock removal

104.000
68.000
52.000
34.000
26.000
21.000
18.000
14.000

650-750

450-600

450-600

450-600

650-750

650-750

450-600

450-600

450-600

650-750

‘.........0.....

120.000
80.000
60.000
40.000
30.000
24.000
21.000
17.000

= —

N
\)



11.5002

BESCHICHTET
COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

115002.015
115002.025
115002.030
115002.035
115002.040
115002.045
115002.050
115002.055
115002.060
115002.065
115002.070
115002.080
115002.090
115002.095
115002.100
115002.105
115002.110
115002.115
115002.120
115002.125

11.5012

BESCHICHTET
COATED

115012.005
115012.010
115012.015
115012.020
115012.025
115012.030
115012.035
115012.040
115012.045
115012.050
115012.060
115012.075
115012.080
115012.085
115012.090
115012.100
115012.105
115012.110
115012.115
115012.120

OO WWWWWN =

OO RWWWWWN =

5

o

Karmmasch’

WOV WOWLWWWWW

WO WOhWWWWWW

SRRt KRRXR

RRRRRRRKRXR <

H P—4 VERZAHNUNG - CUT

A FORM/SHAPE ZYA

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

113002.015 o 1

830 113002.025 o 2

v 8,30 113002030 o 3
v 9,65 113002.035 o 3
v 10,75 113002.040 o 3
v 11,80 113002.045 o 3
v 14,05 113002.050 o 3
v 12,00 113002.055 o 4
13,25 113002.060 o 6

v 12,00 113002.065 o 6
2150 113002070 o 6

14,85 113002.080 o 8

16,85 113002.090 o 10

25.95 113002.095 o 10

1710 113002.100 o 10

26,20 113002105 o 12

40,50 113002110 o 12

26,30 113002115 o 12

32.25 113002120 o 16

34,75 113002125 o 16

B FORM/SHAPE ZYB

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

113012.005 e 1

8 85 113012.010 e 2

/ 8,85 113012.015 e 3
v 10,45 113012.020 e 3
v 11,60 113012.025 e 3
(4 12,80 113012.030 e 3
v 15,65 113012.035 e 3
v 12,80 113012.040 o 4
14,45 113012.045 e 6

['4 12,80 113012.050 e 6
23,50 113012.060 e 6

16,15 113012.075 e 8

22,75 113012.080 e 8

18,35 113012.085 e 10

28,50 113012.090 e 10

28,40 113012.100 e 12

42,40 113012.105 e 12

28,40 113012.110 e 12

35,05 113012.115 e 16

37,45 113012.120 e 16

5

o

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.
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At 11.3002

R SRRk

At 11.3012

AN S S 44N

nnnn%n -ﬂﬂﬂﬂ$H
brazed brazed

6 1.0

6,40

7,80

9,90

9,90
12,20
10,10
11,40
10,10
19,60
13,00
13,80
19,80
14,05
21,70
33,00
21,80
27,80
30,25

gelotet gelotet
brazed brazed

7 00

7,00

8,60

9,70
10,90
13,75
10,95
12,55
10,95
21,60
14,25
20,85
15,30
22,35
23,90
34,95
23,90
30,55
33,00
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art. 11,5022

BESCHICHTET
COATED

geldtet gelotet | VHM
brazed brazed solld

)

115022.020 o 2
115022.025 o 3 14
115022.030 ee 3 14
115022.032 ee 3 14
115022.035 ee 3 14
115022.040 ee 3 14
115022.043 ee 3  30%(15)
115022.045 ® 4 16
115022.046 ee 4  30*(15)
115022.050 ¢ &6 12,7
115022.055 ee 6 18
115022.056 ee 6 18
115022.058 ee 6 18
115022.060 ee 6 18
115022.065 ee 6 18
115022.070 ® 6 25
115022.075 ©¢ 8 20
115022.080 © 8 20
115022.085 e 10 20
115022.090 e 10 20
115022.095 e 10 25
115022.100 e 12 20
115022.105 e 12 25
115022.110 ® 12 25
115022.115 ® 12 25
115022.120 ® 16 25
115022.125 o 16 25

® Frasstifte speziell fir Schliisseldienste siehe Seite 400/401
Burrs specially for locksmiths see page 400/401

*Von 30 mm sind 15 mm verzahnt
15 mm by 30 mm are not machined

0 O~ 0 O~ 0~ 00N 00~ 00~ 000000 WONONO0NWLWLW W W

38
50
60
75
100
60
50
60
44
50
60
80
100
150
50
65
170
65
170
70
65
70
175
70
70
70

H P—4 VERZAHNUNG - CUT

]

SSSRSSSSSSsK &

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

WRC

113022.020 o 2

8 30 113022.025 o 3

l/ 10,80 113022.030 ee 3
v 11,30 113022.032 ee 3
v 11,80 113022.035 ee 3
v 14,85 113022.040 ee 3
v 24,40 113022.043 ee 3
4 13,55 113022.045 o 4
v 24,95 113022.046 oo 4
13,25 113022.050 o 6

v 13,55 113022.055 ee ¢
v 16,90 113022.056 e 6
v 20,20 113022.058 e ¢
24,65 113022.060 oo ¢

33,95 113022.065 e 6

4 16,95 113022.070 o 6
16,00 113022.075 o 8

20,30 113022.080 o 8

18,60 113022.085 e 10

28,20 113022.090 e 10

21,55 113022.095 e 10

28,00 113022.100 o 12

28,75 113022.105 o 12

42,10 113022.110 o 12

28,90 113022.115 o 12

35,50 113022.120 o 16

35,50 113022.125 o 16

.
mm s

mm _
. 30

*Art. 11.5022-043

] e————ee |

mm 60

mm

*Art. 11.5022-046

4 :
mm 15 e T —————
mm_ ",
k—30

Karmmasch’

)

Art.

11.3022

6,40
14 3 38 6,40
14 3 50 l/ 8,90
14 3 60 v 9,40
14 3 75 v 9,90
14 3 100 v 13,00
30%(15) 6 60 v 22,50
16 6 50 v 11,65
30*(15) 6 60 v 23,05
12,7 3 4L v 11,40
18 6 50 v 11,65
18 b 60 v 15,05
18 6 80 v 18,30
18 6 100 v 22,80
18 6 150 v 32,10
25 6 50 v 15,05
20 6 65 v 14,10
20 b 170 v 18,40
20 6 65 v 15,55
20 b 170 v 22,05
25 6 70 v 18,50
20 6 65 v 23,50
25 6 70 v 24,25
25 b 175 v 34,60
25 8 70 v 24,40
25 b 70 v 31,00
25 8 70 v 31,00

*Art. 11.3022-043

m6m m3m E 15 ‘ T e —————
e
- _30
mm 60

mm

*Art. 11.3022-046
& &h ELT_1 e 1
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Karmmasch’

11.5032

BESCHICHTET
COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

11.5042

BESCHICHTET
COATED

115032.020 o 2
115032.025 o 3 2,5
115032030 e 3 25 3
115032.035 e 3 25 3
115032040 o 3 25 6
115032.045 e 4 34 3
115032050 e 6 50 3
115032.055 e 6 47 6
115032.060 o 8 60 6
115032.065 o 8 60 6 180
115032.070 e 10 80 6
115032.075 e 10 80 6
115032.080 e 12 110 6
115032.085 e 12 110 8
115032.090 e 12 110 6
115032.095 e 16 140 6
115032100 e 16 140 8

SRRRSRKRX

H P—4 VERZAHNUNG - CUT

D ForRM/SHAPE

Kugel

Ball

KUD

113032.020 o 2

830 113032.025 o 3

c/ 10,10 113032.030 o 3
v 11,20 113032.035 o 3
v 12,60 113032.040 o 3
v 18,65 113032.045 o 4
11,40 113032.050 o 6

v 12,60 113032.055 o 6
13,25 113032.060 o 8

18,50 113032.065 o 8

15,30 113032.070 e 10

24,30 113032.075 e 10

21,00 113032.080 o 12

21,00 113032.085 o 12

31,95 113032.090 o 12

26,05 113032.095 o 16

27,95 113032.100 o 16

E FORM/SHAPE TRE

Tropfen

Oval

OO0 OOCOCONOM~OIOIOIOI

OO0 TWWOoWWW

J@ -

v
v
v
v
v
v
v
v
v
v

art. 11,3032

ALY . § QN

art. 11.3042

FEREN O EAKE NN ) 1 1 =
. brazed solld brazed solld

6 40

8,20

9,35
10,70
16,75

9,50
10,70
11,40
16,60
12,25
18,15
16,50
16,50
24,50
21,60
23,45

gelotet gelotet
brazed brazed

115042.010 e 3

115042.015 o 6 1 0 3
115042.020 o 6 10 6
115042.025 e 8 15 6
115042.030 e 10 16 6
115042.035 o 12 22 6
115042.040 o 12 22 8
115042.045 o 16 25 6
115042.050 o 16 25 8

42
50
60
60
67
67
70
70

SRR

113042.010 e

13 25 113042.015 e

v 15,05 113042.020 e
16,10 113042.025 e

18,60 113042.030 e

27,20 113042.035 e

27,20 113042.040 e

36,25 113042.045 e

36,25 113042.050 e

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

10
10
15
16
22
22
25
25

c O~ 00 O~ O~ O~ O~ W

42
50
60
60
67
67
70
70

RRRRKLXx

v

11 40
13,15
14,20
15,55
22,70
22,70
31,75
31,75
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H P-4 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

art. 11,3052

art. 11,5052

F ForM/SHAPE RBF

BESCHICHTET Rundbogen
COATED

Ball nosed tree

NN —

EEEEIDOOEEIEN BENEN DO O EE EER
brazed solld brazed solld

115052.010 o 3 113052.010 e 3

115052.015 e 3 830 113052.015 e 3 640
115052.020 o 3 14 3 50 V 10,80 113052.020 e 3 14 3 50 V 8,90
115052.025 o 6 12 3 44 v 13.25 113052.025 e 6 12 3 L4 v 11,40
115052.030 o 6 18 6 50 v 14,10 113052.030 o & 18 6 50 ['4 12,25
115052.035 e 8 20 6 65 (%4 17,10 113052.035 o 8 20 6 65 v 15,20
115052.040 e 10 20 6 65 v 18,90 113052.040 e 10 20 6 65 v 15,85
115052.045 e 10 20 6 170 v 27,75 113052.045 e 10 20 6 170 v 21,60
115052.050 o 12 25 6 70 v 26,60 113052.050 e 12 25 6 70 v 22,10
115052.055 o 12 25 8 70 v 26,60 113052.055 e 12 25 8 70 v 22,10
115052.060 o 12 25 6 175 v 39,20 113052.060 e 12 25 6 175 v 31,75
115052.065 o 16 25 6 70 v 35,10 113052.065 o 16 25 6 70 v 30,65
115052.070 e 16 25 8 80 (%4 35,10 113052.070 o 16 25 8 80 v 30,65

At 11.5062 At 11.3062
F ForM/sHAPE SPG
BESCHICHTET b Spitzbogen
COATED
Tree

N () e
EEEOODEEEN  BERNEN DG O EER
brazed | solid brazed | solid

115062.010 o 3 113062.010 e 3

115062.015 o 3 830 113062.015 o 3 640
115062.020 e 3 14 3 50 V 9,85 113062.020 o 3 14 3 50 1/ 7,95
115062.025 e 3 14 3 75 v 11,65 113062.025 o 3 14 3 75 v 9,75
115062.030 o 6 12 3 44 v 13,25 113062.030 o 6 12 3 A v 11,40
115062.035 o 6 18 6 50 v 14,10 113062.035 o 6 18 6 50 v 12,25
115062.040 o 8 20 6 65 v 16,50 113062.040 e 8 20 6 65 v 14,60
115062.045 e 10 20 6 65 v 19,25 113062.045 e 10 20 6 65 v 16,20
115062.050 e 10 20 6 170 v 29,10 113062.050 e 10 20 6 170 v 22,95
115062.055 o 12 20 6 65 v 26,20 113062.055 o 12 20 6 65 v 21,75
115062.060 o 12 25 6 70 v 26,20 113062.060 o 12 25 6 70 v 21,75
115062.065 o 12 25 8 70 v 26,20 113062.065 o 12 25 8 70 v 21,75
115062.070 e 12 25 6 175 v 38,85 113062.070 o 12 25 6 175 v 31,40
115062.075 o 12 30 6 75 v 28,50 113062.075 e 12 30 6 75 v 24,00
115062.080 o 12 30 8 75 v 28,50 113062.080 o 12 30 8 75 v 24,00
115062.085 o 16 25 6 70 v 35,50 113062.085 o 16 25 6 70 v 31,05
115062.090 o 16 25 8 70 v 38,15 113062.090 e 16 25 8 70 v 33,65



http://go.karnasch.de/11.5052/11.3052-V
http://go.karnasch.de/11.5062/11.3062-V

11.5072

BESCHICHTET
COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

115072.005
115072.010
115072.015
115072.020
115072.025
115072.030
115072.035
115072.040

11.5082

BESCHICHTET
COATED

Karmmasch’

.. -

gelotet gelotet
brazed brazed
S 3

H P—4 VERZAHNUNG - CUT

FORM / SHAPE

Flamme

Flame

113072.005 e
6 14 6 6 1635 113072.010 e 6
8 20 6 65 v 17,70 113072.015 e 8
10 20 6 65 4 29,85 113072.020 e 10
12 32 6 77 v 35,10 113072.025 e 12
12 32 8 77 v 35,10 113072.030 o 12
16 36 6 82 v 50,00 113072.035 e 16
16 36 8 82 (4 53,90 113072.040 o 16
@ L  FoRM/SHAPE KEL
Rundkegel
Ball nosed cone
o
| A,
J@k

14
20
20
32
32
36
36

o O~ 0 O~ O~ O~ O~

60
65
65
77
77
82
82

RRRK<x

J@k

art. 11,3072

art. 11.3082

110 50
15,85
26,80
30,65
30,65
45,55
49,40

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115082.005
115082.010
115082.015
115082.020
115082.025
115082.030
115082.035
115082.040
115082.045
115082.050
115082.055
115082.060
115082.065

O O~N0~00O0~0~0~0~0~ 0 WW W

48
50
70

SRRRRRRRX

a 30
13,25
14,40
18,10
22,45
22,45
33,70
26,95
26,95
44,30
39,10
39,10

22°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°

13082.005
1 13082.010
113082.015
113082.020
113082.025
113082.030
113082.035
113082.040
113082.045
113082.050
113082.055
113082.060
113082.065

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

{eciie e e clie e Nl e NN e e NS MOV V)

48
50
70

SRR KRX

10°

22°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°

6,40

6,40
11,40
12,50
16,20
19,35
19,35
27,55
22,45
22,45
36,80
34,60
34,60
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art. 11,5092

BESCHICHTET
COATED

gelotet gelotet
brazed brazed

|
J@M
115092.010 e 3
115092.015 e 3 3
115092.020 e 3 15 3 38
115092.025 o 6 12 3 48
115092.030 e 6 20 6 50
115092.035 o 8 18 6 63
115092.040 e 10 20 6 65
115092.045 o 12 25 6 70
115092.050 e 12 25 8 70
115092.055 o 16 26 6 74
115092.060 e 16 26 8 74
art.  11.5098
¢
O
ry
BESCHICHTET
COATED
=
=
il
J | A 4
@ le

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115098.015 e
115098.020 o 10 1 0
115098.025 o 12 13

6 55
6 58

H P—4 VERZAHNUNG - CUT

M  FORM/SHAPE

Spitzkegel

Cone

14°
10°
22°
14°
13°
28°
28°
28°
33°
S8y

S S

SRSRsX'

N  FORM/SHAPE

Winkel

s 30

8,30
13,25
14,40
16,50
21,15
26,20
26,20
37,05
37,05

Inverted cone

10°
13°
l/ 30°

15,35
19,05
28,70

1 13092 01 5
113092.020
113092.025
113092.030
113092.035
113092.040
113092.045
113092.050
113092.055
113092.060

113098.015
113098.020
113098.025

SKM

WKN

°
° 10
® 12

15
12
20
18
20
25
25
26
26

10
13

38
48
50
63
65
70
70
74
74

OOV~~~ W WWW

6 55
6 58

Karmmasch’

11.3092

Jok

14° 6 40
10° 6,40
22° 11,40
14° 12,50
13° 14,60
28° 18,05
28° 21,75
28° 21,75
33° 32,55
33° 32,55

R K|

SRRR&XR'

11.3098

J@M

10° 13,45
13° 16,00
V 30° 24,20



http://go.karnasch.de/11.5092/11.3092-V
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Karmmasch® HP-7 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Fir grobe Zerspanung und hochsten Materialabtrag von:

For coarse cutting and highest material removal from:

e Alu-Legierungen e Aluminium alloy

e Leichtmetalle ¢ Light metals

» Weiche Buntmetalle (NE-Metalle) e Soft copper and copper alloys (non-ferrous metals)
» Kunststoffe e Plastics

* Faserverstarkte Kunststoffe GFK/CFK e Fibre-reinforced plastics (GFK/CFK)

Lagerprogramm + Katalogseiten ¢ Stockrange + catalogue pages

® 6 6 6 6 6 6 0 o o

o004

I] { -. i ni ui
Oss2 Oss2 353 K s Oass Osss Osss D356 356 s

Hitl

1

Karnasch BLACK-TEC-Beschichtung wurde speziell

BLACK-TEC-beschichtet fir NE-Metalle entwickelt (Verzahnung HP-7) hervor-
BLACK-TEC-coated ragende Reib- und Gleiteigenschaften verringern die
Bildung von Aufbauschneiden.

BESCHICHTET
COATED

Karnasch BLACK-TEC coating is specifically designed
for non-ferrous materials (Cut HP-7). Low friction
and excellent chip clearance characteristics reduce
clogging of the flutes.

Karnasrh

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



HP-7 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION Karmasch’

Grobes Zerspanen

Alu Legierungen, = Hoher Materialabtrag S A
Weiche NE- Metalle Messing, Kupfer, Zink
Feines Zerspanen =
Geringer Materialabtrag EECE 1
NE-Metalle i
Grobes Zerspanen = 400 - 1100 —
Bronze, Titan, Hoher Materialabtrag ZZ
Harte NE- Metalle harte Alu- Legierungen )
(hoher Si-Anteil) Feines Zerspanen = 900 - 1100
Geringer Materialabtrag
Grobes Zerspanen =
! 500 - 1100
KL;r;sJE:fo, Faserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK) Hoher Meterialabtrag
Werkstoffe thermoplastische Kunststoffe, Hartgummi Feines Zerspanen =

500 - 1100

Geringer Materialabtrag

Coarse machining =
high stock removal

600 - 1100
Alu alloys, brass

Soft non-ferrous metals

copper, zinc q S

o stoc removal S
Non-ferrous
metals .

o Coarse machining = 500 - 1100

Bronze, titanium, high stock removal

Hard non-ferrous metals hard aluminium alloys,

(high Si content) Fine machining = 900 - 1100

low stock removal
(r)]garr]set michining [= 500 - 1100

Plastics, Fibre-reinforced plastic (GFK/CFK] gh stock remova

other materials thermoplastics, hard rubber

Fine machining =

low stock removal L= Al

‘..0...0.......

@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
2 80000 95000 143000 175000
3 53000 64000 95000 116000
4 40000 48000 72000 88000
6 27000 32000 48000 59000
8 20000 24000 36000 44000
10 16000 19000 29000 35000
12 13000 16000 24000 30000
16 10000 12000 18000 22000
20 8000 10000 14000 17000

25 6000 8000 11000 13500



Karmmasch’

art. 11.5005

e

BESCHICHTET
COATED

[

L

E.E

4 Y

Art.

115005.030 o 3 14 3
115005.060 o 6 13 3
115005.065 e 6 18 6
115005.080 e 8 20 6
115005.090 e 10 20 6
115005.105 o 12 25 6
115005.120 e 16 25 6
115005.125 e 16 25 8
115005.130 e 20 25 6
115005.135 e 20 25 8
115005.140 e 25 25 6

art. 11.5015

BESCHICHTET
COATED

0
1
&
e
Art.

115015.015 e 8 14 3
115015.045 e 6 13 3
115015.050 o ) 18 6
115015.075 e 8 20 6
115015.085 e 10 20 6
115015.100 o 12 25 6
115015.110 o 12 25 8
115015.115 e 16 25 b
115015.120 e 16 25 8
115015.125 e 20 25 b
115015.130 e 20 25 8
115015.135 e 25 25 6

SRR KReR

RRRSRRSR&X

HP-7/ verzannune -

A  FORM/SHAPE

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

Art.
v 11,10 113005.030
18,50 113005.060
v 15,70 113005.065
19,50 113005.080
22,85 113005.090
32,45 113005.105
37,80 113005.120
40,10 113005.125
54,45 113005.130
56,45 113005.135
91,70 113005.140

B FORM/SHAPE

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder wit end cut

Art.
v 11,90 113015.015
20,70 113015.045
v 16,90 113015.050
21,00 113015.075
24,60 113015.085
34,60 113015.100
36,65 113015.110
40,85 113015.115
43,20 113015.120
58,65 113015.125
60,75 113015.130
103,20 113015.135

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

CuT

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
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RRRRRKRKLX'

art. 11.3005

v

At 11.3015

v

7,90
14,20
11,40
15,15
17,05
25,30
30,65
33,00
42,10
44,10
79,35

8,70
16,40
12,60
16,70
18,80
27,50
29,55
33,70
36,05
46,30
48,40
90,85


http://go.karnasch.de/11.5005/11.3005-V
http://go.karnasch.de/11.5015/11.3015-V

H P-7 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

At 11.3025

art. 11,5025

C FORM/SHAPE

e

BESCHICHTET
COATED

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

Art. Art.
115025.020 o 2 1 3 38 v 11,10 113025.020 e 2 11 3 38
115025.025 e 3 14 3 38 v 11,10 113025.025 e 3 14 3 38
115025.050 o 6 12,7 3 JA v 19,05 113025.050 e & 12,7 3 44 v
115025.055 o 6 18 6 50 v 17,05 113025.055 e 6 18 6 50
115025.075 e 8 20 6 65 v 23,80 113025.075 e 8 20 6 65 v
115025.085 e 10 20 6 65 v 22,85 113025.085 e 10 20 6 65 v
115025.100 o 12 20 6 65 v 36,30 113025.100 e 12 20 6 65 v
115025.105 o 12 25 6 70 v 32,10 113025.105 e 12 25 6 70 v
115025.115 o 12 25 8 70 v 34,60 113025.115 e 12 25 8 70 v
115025.120 o 16 25 6 70 v 48,45 113025.120 e 16 25 6 70 v
115025.125 e 16 25 8 70 v 48,45 113025.125 e 16 25 8 70 v
115025.130 e 20 25 6 70 v 64,30 113025.130 e 20 25 6 70 v
115025.135 e 20 25 8 70 (%4 64,30 113025.135 e 20 25 8 70 v
art.  11.5035 At 11.3035
I/
BESCHICHTET Kugel
COATED
Ball
= 0 = m
x x
< | v k= | v
> @ le J @ [
Art. Art.
115035.020 o 2 1,8 8 38 v 11,10 113035.020 e 2 1,8 3 38 v 7,90
115035.025 e 3 2,7 3 38 v 11,10 113035.025 e 3 2,7 3 38 v 7,90
115035.045 o 4 3.4 8 38 v 24,05 113035.045 o 4 3.4 3 38 v 20,85
115035.050 e 6 5,0 3 38 v 16,80 113035.050 e & 5,0 3 38 v 12,45
115035.055 o 6 4,7 6 50 v 16,90 113035.055 e 6 4,7 6 50 v 12,60
115035.060 o 8 6,0 6 52 v 21,55 113035.060 e 8 6,0 6 52 v 17,20
115035.070 e 10 8,0 6 54 v 19,85 113035.070 e 10 8,0 6 54 v 14,05
115035.080 o 12 11,0 6 56 v 32,10 113035.080 e 12 11,0 6 56 v 24,95
115035.085 e 12 11,0 8 56 v 33,50 113035.085 e 12 11,0 8 56 v 26,40
115035.095 e 16 11,0 6 60 v 39,65 113035.095 e 16 11,0 6 60 v 32,50
115035.100 e 16 11,0 8 60 v 39,65 113035.100 e 16 11,0 8 60 v 32,50
115035.105 e 20 16,5 6 62 v 54,60 113035.105 e 20 16,5 6 62 v 42,25
115035.110 e 20 16,5 8 62 v 54,60 113035.110 e 20 16,5 8 62 v 42,25
115035.115 e 25 220 6 68 v 79,75 113035.115 e 25 220 6 68 v 67,40
115035.120 e 25 220 8 68 v 79,75 113035.120 e 25 220 8 68 v 67,40



http://go.karnasch.de/11.5025/11.3025-V
http://go.karnasch.de/11.5035/11.3035-V

art. 11.5045

BESCHICHTET
COATED

Art.

115045.010
115045.015
115045.020
115045.025
115045.030
115045.035
115045.045
115045.050
115045.055
115045.060

art. 11.5055

BESCHICHTET
COATED

Art.

115055.015
115055.025
115055.030
115055.035
115055.040
115055.050
115055.055
115055.065
115055.070
115055.075
115055.080

Karmmasch’

OO~~~ LW

—
Karnasch

(5]
I

[eolie o0 le e ol e e Nile Nie JNEL RN

RSRSRK&X <«

SRR .N'

E FORM/SHAPE

Tropfen

Oval

F ForRM/sHAPE

Rundbogen

11,10
19,20
23,30
21,60
23,95
29,95
44,25
44,25
62,15
62,15

Ball nosed tree

11,10
19,20
17,05
22,75
23,90
33,70
33,70
39,65
39,65
59,40
59,40

Art.

113045.010
113045.015
113045.020
113045.025
113045.030
113045.035
113045.045
113045.050
113045.055
113045.060

113055.015
113055.025
113055.030
113055.035
113055.040
113055.050
113055.055
113055.065
113055.070
113055.075
113055.080

H P—7 VERZAHNUNG - CUT

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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art. 11,3045

v 7,90
14,90
v 18,95
17,25
18,15
22,80
37,10
37,10
49,80
49,80

art. 11.3055

v 7,90
14,90
v 12,75
18,45
18,05
26,55
26,55
32,50
32,50
47,00
47,00


http://go.karnasch.de/11.5045/11.3045-V
http://go.karnasch.de/11.5055/11.3055-V

BESCHICHTET

COATED

Art.

115065.015
115065.030
115065.035
115065.040
115065.045
115065.060
115065.085

art. 11.5075

BESCHICHTET
COATED

Art.

115075.015
115075.020
115075.025
115075.035

o o8 W

12
16

10
12
16

e

Eal'nas

3

v
8
¥

14
12
18
20
20
25
25

o~ O~ O O O W W

20
20
32
36

o~ O~ O~ O~

38
4b
50
65
65
70
70

65
65
77
82

H P—7 VERZAHNUNG - CUT

SRR

SRR

G FORM/SHAPE

Spitzbogen

Tree

11,10
19,20
21,90
22,10
25,50
33,55
48,05

H FrorM/sHAPE

Flamme

Flame

23,50
40,85
44,35
67,10

113065.015
113065.030
113065.035
113065.040
113065.045
113065.060
113065.085

113075.015
113075.020
113075.025
113075.035

o oN W

12
16

10
12
16

14
12
18
20
20
25
25

20
20
32
36

o~ O~ O~ O O W W

o~ O~ O~ O~

Karmaschr’

art. 11.3065

Karnas?’l

38
44
50
65
65
70
70

SRR

11.3075

-

i

I}

£
i
iy | A 4
() e
65 o 19,20
65 v 35,05
77 v 37,25
82 v 59,95



http://go.karnasch.de/11.5065/11.3065-V
http://go.karnasch.de/11.5075/11.3075-V

Karmaschr HP-7/ verzannune-cut

at.  11.5085 Art.  11.3085

L ForRM/SsHAPE

BESCHICHTET Rundkegel
COATED

Ball nosed cone

mhi
:
< | 7 il A
4@“ J@u
Art. Art.
115085.010 ¢ 3 14 3 38 v 8 11,10 113085.010 ¢ 3 14 3 38 vV 8 79
115085.015 ¢ 6 16 3 48 v 22° 19,20 113085.015 ¢ 6 16 3 48 v 22° 14,90
115085.020 ¢ 6 18 6 50 v 14° 23,00 113085.020 ¢ 6 18 6 50 v 14° 18,65
115085.025 ¢ 8 25 6 70 v 14° 23,95 113085.025 ¢ 8 25 6 70 v 14° 19,65
115085.035 e 10 30 6 75 v 14° 28,95 113085.035 ¢ 10 30 6 75 v 14° 23,15
115085.045 e 12 32 6 77 v 14° 36,10 113085.045 o 12 32 6 77 v 14° 28,95
115085.050 e 12 32 8 77 v 14° 36,10 113085.050 e 12 32 8 77 v 14° 28,95
115085.055 e 12 32 8 182 v 14° 55,00 113085.055 e 12 32 8 182 v 14° 42,95
115085.060 e 16 33 6 78 v 14° 48,45 113085.060 e 16 33 6 78 v 14° 41,30
115085.065 e 16 33 8 78 v 14° 48,45 113085.065 e 16 33 8 78 v 14° 41,30

at.  11.5095 Art.  11.3095

M  FORM/SHAPE

BESCHICHTET
COATED

Spitzkegel

Cone

o '
(d2)
Art. Art.
115095.015 e 3 11 3 38 v 8° 11,10 113095.015 e 3 1" 3 38 (%4 8° 7,90
115095.025 o 6 12 3 A v 22° 18,50 113095.025 o 6 12 3 [7A v 22° 14,20
115095.030 e 6 20 6 50 v 14° 21,20 113095.030 e 6 20 6 50 v 14° 16,90
115095.040 e 10 20 6 65 v 14° 26,70 113095.040 o 10 20 6 65 v 14° 20,90
115095.045 o 12 25 6 70 v 14° 32,30 113095.045 o 12 25 6 70 v 14° 25,20

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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MINIFRASSTIFTE IN FEINER ALUVERZAHNUNG
MINI-BURRS IN ALU CUTTING STYLE

Einsatzgebiete:
Zu bearbeitende Werkstoffe:
Drehzahlempfehlung:

Applications:
For use on:
Recommended operating speed:

115005.030 e 3 14 3 38

e ZYA
e ZYB

115015.015 o 3 38

115025.020 o 2 38

115025.025 o 3 38

115035.020 1,75

115035.025 e 3 27

115045.010 @ 3 6
115055.015 o 3
115065.015 o 3
115085.010 o 3

115095.015 o 3

Feinmechanik, Werkzeugbau
Alulegierungen, Leichtmetalle, Buntmetalle, Kunststoffe
ca. 70.000 U/min

Precision engineering, tool manufacture
Aluminium alloys, light metals, copper and copper alloys, Plastics
ca. 70,000 RPM

BESCHICHTET
COATED

Form | DIN
o afelafulfmlay e

(d}; —

Form | DIN
Shape| 8033

Karmmasch’

MINI-ALU

N —

N

4N | —
A —— —

w

[
!“ul—

I 113005.030 e 3 14 3 38 e VA e 7,9
= AREKD 113015.015 ¢ 3 14 3 38 @ ZYB s 8,70
R 11,10 113025020 o2 11 3 38 (@) WRC mmmmeis===~ 7%
I .10 113025.025 o 3 14 3 38 e WRC g s, 7,90
B 11,10 113035020 02 175 3 38 () KUD pmmmmpsee—e 7,90
——— 11,10 113035.025 3 27 3 38 () KUD mmmmme=t® 7,90
— 11,10 13045010 03 6 3 38 (@) TRE pmm————mTT 7,9
A 11,10 13055015 0 3 14 3 38 () REF it 7,90
el 11,10 113065.015 @ 3 14 3 38 @ SPC . e 7,90
F - SRR 13085010 03 14 3 38 (@ KEL mmmeSss=—— 7,9
e 11,10 113095.015 ¢ 3 11 3 38 @ SKM e 7,90
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360 360

BESCHICHTET
COATED

Zylinder + Stirn-
Zylinder verzahnung
Cylinder Cylinder + end
cut

Karmasch™ HP-1 VErRzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Extrem robuste Kreuzverzahnung ergibt:

Extremely robust cross cutting style results:

» Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche,
Abplatzungen, Kopfbriiche werden minimiert)

e Excellente Kontrolle und Laufruhe
e Mittlere bis hohe Zerspanleistung

e Speziell fir schwierigste Superlegierungen + Edel-
stahle wie: Titan, Inconel, Hastelloy, Waspaloy,
Duplex, Amanox usw.

Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug
Turbinenschaufeln, Gasturbinen

ﬂ|361 ﬂ]361 QS(:Z QS(:Z m363

Walzenrund

form Kugel Tropfen I;ursldboge; Spitzbogen Flamme gurldkegec: Spitzkegel
Ball nosed Ball Oval & trr:;se Tree Flame - col:]o:e Cone
cylinder

BLUE-TEC-beschichtet
BLUE-TEC-coated

e Impact resistance (tooth breakages, chipping, head
breakages are minimised)

¢ Excellent control and quiet running
¢ Medium to high cutting action

e Especially for the most difficult super alloys + stain-
less steel, such as: Titanium, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox, etc.

Application example: Working aeroplane turbine
blades, gas turbines

a3 Oiaes Oaes Oaes

@ 3+6 mm, Schaft 3mm,
fiir Superlegierungen!

@ 3+6 mm, shank 3 mm,
for super alloys!

Fir Frasstifte optimierte und patentierte BLUE-TEC-
Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten und
Performance in allen Stahlsorten.

Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.



H P- 1 VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Schwierigste Titan, Inconel, Hastelloy,
Legierungen Waspaloy, Duplex, Amanox
Superlegierungen  Udimet, Nicrofer, Conicro, René

Motoren-, Turbinen- und Triebwerksbau
Er_\_ergietechnik, Luft- und Raumfahrt
Ol- und Gasindustrie, Gasturbinen

grobes Zerspanen =

hoher bis mittlerer
Materialabtrag

Karmmasch’

Edelstahl Rost- und saurebestandige
(INOX) Stahle

Austenitische und ferritische
Edelstdhle

grobes Zerspanen =

hoher bis mittlerer
Materialabtrag

Ungehartet, nicht
vergitete Stahle bis
1200 N/mm? (<38HCR)

Baustahle, Kohlenstoffstahle,
Werkzeugstahle, unlegierte Stahle,
Einsatzstahle, Stahlguss

grobes Zerspanen =

Stahl, hoher bis mittlerer
Stahlguss . .
Gehartete, . . . Materialabtrag
. P Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle,
werzflisis Sielile Hisr legierte Stahle, Stahlguss
1200 N/mm? (<38HRC) '
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL
. (GG), mit Kugelgraphit/ Spharoguss grobes Zerspanen =
Gusseisen Graues Cusseisen, EN-GJS (GGG), weiler Temperguss hoher bis mittlerer

weifles Gusseisen

EN-GJMW (GTW), schwarzer
Temperguss EN-GJMB (GTS)

Materialabtrag

Titan, Inconel, Hastelloy,
Waspaloy, Duplex, Amanox
Udimet, Nicrofer, Conicro, René

difficult alloys
superalloys

Engines, aircraft engine and turbine

construction, Energy technology, aerospace

Oil and gas industry, gas turbines

Coarse machining =
high to medium
stock removal

Stainless steel . )
(INOX] Rust and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Coarse machining =
high to medium
stock removal

Non-hardened,
non-heat treated steels up to
1200 N/mm? (<38HRC)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

Coarse machining =
high to medium
stock removal

Steel
GRS Hardened, )
. tool steels, tempering steels,
heat treated steels exceeding alloved steels. cast steels
1200 N/mm? (<38HRC) y '
Cast-iron with flake graphite EN-GJL
Grey cast iron (GG), with nodular graphite cast iron
Cast iron 4 ' EN-GJS (GGG), white anneales cast

white cast iron

iron EN-GJMW (GTW), black cast
iron EN-GJMB (GTS)

Coarse machining =
high to medium
stock removal

@ (mm) Drehzahlen (min-')  Rotational speed (rpm)
3 27000 32000 37000 42000
6 13000 16000 19000 21000
8 10000 12000 14000 16000
10 8000 10000 11000 13000
12 7000 8000 9000 11000
16 5000 6000 7000 8000

48000
24000
18000
14000
12000

9000

53000
27000
20000
16000
13000
10000

250-350

250-350

450-600

250-350

450-600

250-350

250-350

450-600

250-350

450-600

|‘

I B O O O N e

64000
32000
24000
19000
16000
12000

=) —



art. 11.5007

BESCHICHTET
COATED

Art.

115007.030
115007.060
115007.065
115007.080
115007.090
115007.100
115007.107
115007.120

11.5017

BESCHICHTET
COATED

Art.

115017.015
115017.045
115017.050
115017.075
115017.085
115017.103
115017.115

o O W

12DIN
16

Karmmasch’

14
13
18
20
20
25
25
25

14
13
18
20
20
25
25

i

o~ O~ 00 0N O W W

o~ O~ O O O~ W W

38
45
50
65
65
70
70
70

38
45
50
65
65
70
70

SRR <«

SRS <

HP-1 verzannune-

A  FORM/SHAPE

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

v 6,95
10,20
13,65
13,65
15,70
18,10
22,45
29,30

B FORM/SHAPE

Art.

113007.030
113007.060
113007.065
113007.080
113007.090
113007.100
113007.107
113007.120

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

CuT

v 7,50
11,05
11,65
14,80
16,90
24,45
31,75

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

Art.

113017.015
113017.045
113017.050
113017.075
113017.085
113017.103
113017.115

o O~ W

12DIN
16

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

14
13
18
20
20
25
25
25

14
13
18
20
20
25
25

o~ 00000 W W

o~ O~ O O O LW W

38
45
50
65
65
70
70

e

SRR

R

At 11.3007

v

At 11.3017

v

v

5,05

8,35
11,75
11,75
12,65
15,05
18,00
24,80

5,60
9,15
9,75
12,90
13,85
19,95
27,25


http://go.karnasch.de/11.5007/11.3007-V
http://go.karnasch.de/11.5017/11.3017-V

BESCHICHTET
COATED

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115027.025
115027.050
115027.055
115027.075
115027.085
115027.107
115027.120

BESCHICHTET
COATED

115037.025
115037.050
115037.055
115037.060
115037.070
115037.083
115037.095

e 3

e 6 127
e 6 18
e 8 20
e 10 20
® 12DIN 25
e 16 25

J@¢ v

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

3

6 5 0

6 5,4

8 6,0

10 8,0
12DIN 11,0

16 14,0

3
6
6
6
6
6

o~ OO0~ 00~ W

44
50
65
65
70
70

38
50
52
54
56
60

A AN

SRRKLs

HP-1 verzannune-

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

6,95

10,20

v 12,30
14,65

17,15

24,90

32,35

D FORM/SHAPE

Kugel

Ball

10 20
4 11,45
12,20
14,60
18,30
23,70

CuT

WRC

113027.025
113027.050
113027.055
113027.075
113027.085
113027.107
113027.120

113037.025
113037.050
113037.055
113037.060
113037.070
113037.083
113037.095

e 3

e 6 12 7
e 6 18
e 8 20
e 10 20
® 12DIN 25
e 16 25

3
6 5 []
6 54
8 6,0
10 8,0
12DIN 11,0
16 14,0

3
6
6
6
6
6

o~ O O O O~ W

44
50
65
65
70
70

38
50
52
54
56
60

Karmmasch’

RRKRX

RRRX

Art.

v

Art.

v

11.3027

5,05

8,35
10,40
12,75
14,10
20,40
27,85

11.3037

8 35
9,60
10,30
11,55
13,85
19,25



http://go.karnasch.de/11.5027/11.3027-V
http://go.karnasch.de/11.5037/11.3037-V

art. 11.5047

BESCHICHTET
COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

115047.010
115047.015
115047.020
115047.025
115047.030
115047.037
115047.045

11.5057

BESCHICHTET
COATED

3
6
6
8
10

12DIN
16

Karmmasch’

.

10
10
15
16
21
25

Ny

o~ O~ O 0 O W

42
50
60
60
66
70

S8+~

HP-1 verzannune-

E FORM/SHAPE

Tropfen

Oval

v

F ForRM/sHAPE

Rundbogen

10 20
13,65
16,10
17,15
23,35
33,05

Ball nosed tree

CuT

TRE

113047.010
113047.015
113047.020
113047.025
113047.030
113047.037
113047.045

o o8 W

12DIN
16

10
10
15
16
21
25

o~ O O O O W

> e ’

42
50
60
60
66
70

A NN

art. 11.3047

v

art. 11.3057

geldtet | VHM gelotet
brazed solld brazed

8 35
11,75
14,25
14,10
18,90
28,60

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115057.015
115057.025
115057.030
115057.035
115057.040
115057.053
115057.065

o O W

12DIN
16

12
18
20
20
25
25

o~ O O 0 O~ W

44
50
65
65
70
70

SR8

v

10 20
12,80
17,05
16,70
21,65
32,55

113057.015
113057.025
113057.030
113057.035
113057.040
113057.053
113057.065

o O~ W

12DIN
16

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

12
18
20
20
25
25

o~ OO0~ 00 W

AA
50
65
65
70
70

AN AN

v

8 35
10,90
15,15
13,65
17,20
28,10


http://go.karnasch.de/11.5047/11.3047-V
http://go.karnasch.de/11.5057/11.3057-V

BESCHICHTET
COATED

geldtet | VHM geldtet
brazed solld brazed

115067.015
115067.030
115067.035
115067.040
115067.045
115067.063
115067.085

art. 11.5077

BESCHICHTET
COATED

115077.005
115077.009
115077.010
115077.015
115077.020
115077.027
115077.035

o o8 W

® 12DIN

16

o O~ W

12DIN
16

Jokt

12
18
20
20
25
25

+ @Li"

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

10
14
20
20
30
36

o~ O~ 0 O O W

o~ OO0~ 00~ W

44
50
65
65
70
70

43
50
65
65
75
82

HP-1 verzannune-

<K

SRRKLs

G FORM/SHAPE

Spitzbogen

Tree

10 20
v 12,80
15,10
17,65
22,70
32,20

H FrorM/sHAPE

Flamme

Flame

10 20
0/ 16,35
16,30
29,85
33,40
45,10

113067.015
113067.030
113067.035
113067.040
113067.045
113067.063
113067.085

113077.005
113077.009
113077.010
113077.015
113077.020
113077.027
113077.035

CuT

SPG

o oN W

® 12DIN

16

o O W

12DIN
16

‘IZ
18
20
20
25
25

10
14
20
20
30
36

o~ O~ O O O W

o~ O~ O O O W

Karmmasch’

- i¢

P
50

65 v

65 v

0 v

0 v

o
o
Ny

43
50
65
65
75
82

RRRX

Art.

v

Art.

l/

11.3067

8 35
10,90
13,25
14,60
18,25
27,70

11.3077

8 35
14,50
14,40
26,80
28,90
40,60



http://go.karnasch.de/11.5067/11.3067-V
http://go.karnasch.de/11.5077/11.3077-V

®

Karmasch

art. 11.5087

BESCHICHTET
COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

rys

115087.010 o 3

115087.015 o 6 1 6 3 48
115087.020 o 6 18 6 50
115087.025 o 8 25 6 70
115087.030 e 10 20 6 65
115087.047 e 12DIN 25 6 70
115087.060 o 16 33 6 78

BESCHICHTET
COATED

*J@i*

<K

H P— 1 VERZAHNUNG - CUT

L

FORM / SHAPE

Rundkegel

Ball nosed cone

22° 10 20
v 14° 13,05
14° 16,50
14° 20,65
14° 25,20
14° 39,10
M  FORM/SHAPE
Spitzkegel
Cone

113087.010
113087.015
113087.020
113087.025
113087.030
113087.047
113087.060

KEL

SKM

o~ oN W

12DIN
16

16
18
25
20
25
33

o~ O~ O~ O O W

:

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

48
50
70
65
70
78

S+

v

art. 11.3087

22°
14°
14°
14°
14°
14°

art. 11.3097

5,05

8,35
11,15
14,60
17,60
20,75
34,60

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115097.015 e

115097.025 e 6 1 2 3 48
115097.030 o 6 20 6 50
115097.040 o 10 20 6 65
115097.047 e 12DIN 25 6 70
115097.055 o 16 26 6 74

RS

v

22°
14°
28°
28°
33°

10 20
13,05
21,15
24,50
33,90

113097.015
113097.025
113097.030
113097.040
113097.047
113097.055

6
6
10
12DIN
16

12
20
20
25
26

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

o~ O~ O O~ W

48
50
65
70
74

SN

v

14°
22°
14°
28°
28°
33°

5,05
8,35
11,15
18,05
20,05
29,47


http://go.karnasch.de/11.5087/11.3087-V
http://go.karnasch.de/11.5097/11.3097-V

@ 3+6 MM, SCHAFT 3 MM, FUR SUPERLEGIERUNGEN!

@ 3+6 MM, SHANK 3 MM, FOR SUPER ALLOYS! Karnasch

Extrem robuste Kreuzverzahnung ergibt:

e Schlagunempfindlichkeit (Zahnausbriiche, Abplatzungen, Kopfbriiche werden minimiert)

¢ Excellente Kontrolle und Laufruhe

o Mittlere bis hohe Zerspanleistung

e Speziell fir schwierigste Superlegierungen + Edelstahle wie: Titan, Inconel, Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox usw.
Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von Flugzeug, Turbinenschaufeln, Gasturbinen

Extremely robust cross cutting style gives:

* Impact resistance (tooth breakages, chipping, head breakages are minimised)

e Excellent control and quiet running

e Medium to high cutting action

e Especially for the most difficult super alloys + stainless steel, such as: Titanium, Inconel, Hastelloy, Waspaloy, Duplex, Amanox, etc.
Application example: Working aeroplane turbine loops, gas turbines

BESCHICHTET
COATED

Form | DIN
Shape||8033

Form | DIN
Shape| 8033

115007.030 o 3 6,95 113007.030 o 3 5,05
e ZYA e ZYA

115007.060 e 6 12 3 44 =q 10,20 113007.060 @ 6 12 3 44 4 8,35

115017.015 e 3 14 3 38 ee———es /00 113017.015 3 14 3 38 ————tetestw 0,00

115017.045 e 6 12 3 44

ﬂ 11,05 113017.045 ¢ 6 12 3 44

e ® 6,95 113027025 e3 14 3 38

ﬂ 10,20 113027.050 o 6 12 3 44

Er—— 6,75 113037.025 @3 2,7 3 38

g 10,20 113037.050 e 6 57 3 38

———y 6,95 113047.010 @3 6,0 3 38

ﬂ 10,20 113047.015 e 6 10 3 42

Te—————ewes 6,95 113057.015 3 14 3 38

115027.025 ¢ 3 14 3 38
115027.050 e 6 12 3 44
115037.025 e 3 2,7 3 38
115037.050 e 6 57 3 38
115047.010 e 3 6,0 3 38
115047.015 @ 6 10 3 42
115057.015 ¢ 3 14 3 38
10,20 113057.025 e 6 12 3 44

115057.025 e 6 12 3 44

115067.015 @ 3 14 3 38 o —————>- 6,95 113067.015 3 14 3 38

4 10,20 113067.030 o6 12 3 44

te————— 6,95 113077.005 ¢3 6 3 38

ﬂ 10,20 113077.009 e 6 10 3 43

e ———= 95 113087.010 e3 14 3 38

S 10,20 113087.015 ¢ 6 16 3 48

e —— 6,95 113097.015 e3 11 3 38
SKM

115097.025 o 6 12 3 48 * 10,20 113097025 o 6 12 3 48 * 8,35

115067.030 e 6 12 3 44
115077.005 ¢ 3 6 3 38
115077.009 e 6 10 3 43
115087.010 ¢ 3 14 3 38

KEL
115087.015 @ 6 16 3 48

115097.015 e 3 11 3 38

®© 6 6 0 ¢ 6 0 0 o0
®© 6 6 0 0 6 0 0 o0




Karmmasch®™ HP-5 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Extrem feine Einfachverzahnung ergibt:
Extremely fine simple cutting style results:

1 ¢ Excellente Oberflachengiite ¢ Excellent surface finish
X e Vorzugsweise fiir feines Entgraten von allen e Preferred for fine deburring all ferrous materials,
= Stahlsorten wie: such as:
/Z - Bis zu extra harten Stahlen ca. 70 HRC - Up to extra hard steel ca. 70 HRC
é// - Gusseisen - Cast iron

- Edelstahl (INOX) - Stainless steel (INOX)

- Hochwarmfeste Werkstoffe wie z.B. Nickel-Basis - Heat resistant substances, such as, e.g. Nickel
2 + Kobalt-Basis + Kobalt-Basis Legierungen based + cobalt based alloys

| | —
T —

o @

Oiss Oiass IET IET Osn Oan Oan Oan Oan IE
: . Walzenrund-
Zylinder Zye:g;rh;'?;gn' form Kugel Tropfen FE:T:DOS:: Spitzbogen Flamme S:Fldnk:gei Spitzkegel
Cylinder Cylinder + end cut Bca;ti:giﬁd Ball Oval e Tree Flame s Cone

Fir Frasstifte optimierte und patentierte BLUE-TEC-
BLUE-TEC-beschichtet Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten und
BLUE-TEC-coated Performance in allen Stahlsorten.

95 o
NG/ =
BESCHICHTET Patented BI__UE TEC coating, spec_lflcally designed
for burrs, gives outstanding tool life and excellent
COATED
performance on all metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.



H P—5 VERZAHNUNG - CUT

Ungehdrtete, nicht verglitete
Stéhle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC)

Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss

Stahl, Feines Zerspanen =
Stahlguss o srtete, vergitete Stahle tber Werkzeugstahle, Vergitungsstahle, ~ Mitierer Materialabtrag
1200 N/mm? (> 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss
Edelstahl . - . . . - Feines Zerspanen =
(INOX) Rost- und saurebestdndige Stdhle  Austenitische und ferritische Edelstahle mittlerer Materialabtrag
Bronze, Titan/Titanlegierungen, harte
Harte NE-Metalle . PR
NE-Metalle Alu-Legierungen (hoher Si-Anteil) Feines Zerspanen =
Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen e [ e e
Hochwarmfeste Werkstoffe . .
(Triebwerk- und Turbinenbau)
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL (GG),
Gusseisen Graues Gusseisen, weifles mit Kugelgraphit/Sparoguss EN-GJS (GGG), Feines Zerspanen =

Steel, cast
steel

Gusseisen

Non-hardened, non-heat treated-
steels up to 1200 N/mm?
(< 38 HRC)

weiler Temperguss EN-GJMW (GTW],
schwarzer Temperguss EN-GJMB (GTS)

Construction steels, carbon steels, tool
steels, non-alloyed steels, case-hardened
steels, cast steels

Hardened, heat-treated steels
exceeding 1200 N/mm? (> 38 HRC)

Tool steels, tempering steels, alloyed steel,
cast steels

mittlerer Materialabtrag

Fine machining =
medium stock removal

Stainless steel

(INOX)

Rust and acid-resistant steels

Austenitic and ferritic stainless steels

Fine machining =
medium stock removal

Non-ferrous

Hard-non-ferrous metals

Bronze, titanium/titanium alloys,
hard alu-alloys (high Si content)

Fine machining =

GER High-temperature resistant Nickel based alloys, cobalt based alloys a2 Gl Dol
materials (aircraft engine and turbine construction)
Cast iron with flake graphite EN-GJL,
Cast iron Grey cast iron, with nodular graphite cast iron EN-GJS, Fine machining =

| e | e | e | m

Drehzahlen (min-')  Rotational speed (rpm)

white cast iron

@ (mm)
2 72.000
3 48.000
4 36.000
6 24.000
8 18.000
10 14.000
12 12.000
16 9.000

white annealed cast iron EN-GJMW,
black cast iron EN-GJMB

95.000
64.000
48.000
32.000
24.000
19.000
16.000
12.000

medium stock removal

104.000
68.000
52.000
34.000
26.000
21.000
18.000
14.000

Karmmasch’

650-750
450-600

450-600

450-600

650-750

650-750

450-600

450-600

450-600

650-750

‘........0.....

120.000
80.000
60.000
40.000
30.000
24.000
21.000
17.000

=) —



Karmaschr H P-5 VERZAHNUNG - CUT

at.  11.5003 Art.  11.3003

A  FORM/SHAPE

BESCHICHTET Zylinder ohne Stirnverzahnung
1 COATED /

%

Cylinder without end cut

Kesewrerae by

2

4

e J@L

3 Art. Art.
115003.015 e 1,5 6 3 38 v 8,30 113003.015 e 1,5 6 3 38 v 6,40

| 115003.025 e 2 Al 3 38 v 7,95 113003.025 e 2 11 3 38 v 6,05
115003.030 e 3 14 3 38 v 8,30 113003.030 e 3 14 3 38 v 6,40
115003.035 e 3 14 3 50 v 9,65 113003.035 e 3 14 3 50 v 7,80
115003.040 e 3 14 3 65 v 11,00 113003.040 e 3 14 3 65 v 9,10
115003.045 e 3 14 3 75 v 11,80 113003.045 o 3 14 3 75 v 9,90
115003.050 e 3 14 3} 100 v 15,15 113003.050 e 3 14 3 100 v 13,25
115003.055 e 4 14 6 50 v 11,15 113003.055 o 4 14 6 50 v 9,25
115003.060 e 6 13 3 45 v 13,25 113003.060 e 6 13 8 45 v 11,40
115003.065 e 6 18 6 50 v 11,15 113003.065 e 6 18 6 50 v 9,25
115003.070 e 6 18 6 100 v 19,90 113003.070 e 6 18 6 100 v 18,00
115003.080 e 8 20 6 65 v 13,95 113003.080 e 8 20 6 65 v 12,05
115003.090 e 10 20 6 65 v 16,05 113003.090 e 10 20 6 65 v 13,00
115003.095 e 10 20 6 172 v 24,30 113003.095 e 10 20 6 172 v 18,15
115003.100 e 10 25 6 70 v 18,50 113003.100 e 10 25 6 70 v 15,45
115003.105 e 12 25 6 70 (4 24,70 113003.105 e 12 25 6 70 v 20,20
115003.110 e 12 25 6 175 v 35,75 113003.110 e 12 25 6 175 v 28,30
115003.115 e 12 25 8 70 v 26,25 113003.115 o 12 25 8 70 v 21,80
115003.120 e 16 25 6 70 (4 29,95 113003.120 e 16 25 6 70 v 25,45
115003.125 o 16 25 8 70 v 32,20 113003.125 e 16 25 8 70 v 27,70

11.5013 At 11.3013

B  FORM/SHAPE

BESCHICHTET
COATED

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

J@k
Art. Art.
115013.005 e 1,5 6 3 38 v 7,80 113013.005 e 1,5 6 3 38 v 5,90
115013.010 o 2 11 3 38 v 8,85 113013.010 o 2 11 3 38 v 7,00
115013.015 e 3 14 3} 38 v 8,40 113013.015 e 3 14 3 38 v 6,55
115013.020 e 3 14 3 50 v 10,45 113013.020 e 3 14 3 50 v 8,60
115013.025 e 3 14 3 65 v 11,30 113013.025 e 3 14 8 65 v 9,40
115013.030 e 3 14 3 75 v 12,80 113013.030 e 3 14 3 75 v 10,90
115013.035 e 3 14 3 100 v 18,30 113013.035 e 3 14 3 100 v 16,40
115013.040 o 4 12 6 50 v 11,95 113013.040 o 4 12 6 50 v 10,10
115013.045 e 6 13 8 45 v 14,45 113013.045 e 6 13 & 45 v 12,55
115013.050 e 6 18 6 50 v 11,95 113013.050 o & 18 6 50 v 10,10
115013.060 o 6 18 6 100 v 21,70 113013.060 e 6 18 6 100 v 19,80
115013.075 e 8 20 6 65 (4 15,20 113013.075 e 8 20 6 65 v 13,30
115013.080 e 8 20 6 170 v 21,00 113013.080 e 8 20 6 170 v 19,15
115013.085 e 10 20 6 65 v 17,35 113013.085 e 10 20 6 65 v 14,30
115013.090 e 10 20 6 172 v 35,65 113013.090 e 10 20 6 172 v 29,50
115013.100 e 12 25 6 70 v 26,70 113013.100 e 12 25 6 70 v 22,25
115013.105 e 12 25 6 175 v 39,50 113013.105 e 12 25 6 175 v 32,00
115013.110 e 12 25 8 70 v 28,40 113013.110 e 12 25 8 70 v 23,90
115013.115 e 16 75 6 70 v 32,45 113013.115 e 16 25 6 70 v 28,00
115013.120 o 16 25 8 70 v 34,75 113013.120 e 16 25 8 70 v 30,25

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.



http://go.karnasch.de/11.5003/11.3003-V
http://go.karnasch.de/11.5013/11.3013-V

H P-5 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

art. 11.3023

C FORM/SHAPE WRC
BESCHICHTET Walzenrundform
COATED 1
Ball nosed cylinder I
=
o (1} 7
JoF Ny
geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld
115023.020 o 2 113023.020 o 2
115023.025 e 3 8 30 113023.025 e 3 6 40
115023.030 o 3 'Il: 3 50 V 10,80 113023.030 e 3 14 3 50 l/ 8,90
115023.035 e 3 14 3 75 v 11.80 113023.035 e 3 14 3 75 v 9,90
115023.040 o 3 14 3 100 v 14,10 113023.040 e 3 14 3 100 v 12,25
115023.045 o 4 16 6 50 v 12,55 113023.045 o 4 16 [} 50 v 10,70
115023.050 o 6 12,7 3 4Lb v 12,50 113023.050 e 6 12,7 8] 44 v 10,65
115023.055 o 6 18 6 50 v 12,55 113023.055 o 6 18 [ 50 v 10,70
115023.060 o 6 18 6 100 v 22,80 113023.060 o 6 18 6 100 v 20,90
115023.065 o 6 18 6 150 v 31,30 113023.065 o 6 18 [} 150 v 29,40
115023.070 e 6 25 6 50 v 16,95 113023.070 e 6 25 6 50 v 15,05
115023.075 e 8 20 6 65 v 15,05 113023.075 e 8 20 [ 65 v 13,15
115023.080 e 8 20 6 170 v 20,80 113023.080 e 8 20 6 170 v 18,90
115023.085 e 10 20 b 65 v 17,50 113023.085 e 10 20 [ 65 v 14,45
115023.090 e 10 20 6 170 v 26,35 113023.090 e 10 20 6 170 v 20,20
115023.095 e 10 25 6 70 v 20,00 113023.095 e 10 25 [} 70 v 16,95
115023.100 e 12 20 6 65 v 28,00 113023.100 e 12 20 6 65 v 23,50
115023.105 e 12 25 b 70 v 27,20 113023.105 e 12 25 6 70 v 22,70
115023.110 o 12 25 6 175 v 39,20 113023.110 o 12 25 [ 175 v 31,75
115023.115 e 12 25 8 70 v 28,90 113023.115 e 12 25 8 70 v 24,40
115023.120 e 16 25 6 70 v 33,00 113023.120 e 16 25 6 70 v 28,50
115023.125 e 16 25 8 70 v 35,50 113023.125 e 16 25 8 70 v 31,00
at. 11.5033 at. 11.3033
~CD— ~CD—
D ForM/SHAPE KUD
Kugel
BESCHICHTET ] N
COATED Ball
(1) (1)

\ \
Lok Lok
IS 3 3 I 2 -ﬂﬂﬂﬂ%H
brazed brazed

115033.020 o 2 113033.020 o 2 8

115033.025 e 3 2,5 8 30 113033.025 e 3 2,5 6 1.0
115033.030 e 3 209 3 50 V 10,10 113033.030 o 3 2,5 3 50 1/ 8.20
115033.035 e 3 2,5 3 75 v 1 1.20 113033.035 e 3 2,5 3 75 ['4 9,35
115033.040 e 3 2,5 ) 50 v 11,75 113033.040 e 3 25 6 50 v 9,85
115033.045 o 4 3,0 3 38 v 17,45 113033.045 o 4 3,0 3 38 v 15,60
115033.050 e & 5,0 3 38 v 11,40 113033.050 e 6 5,0 3 38 v 9,50
115033.055 o 6 4,7 6 50 v 11,75 113033.055 o & 4,7 6 50 v 9,85
115033.060 o 8 6,0 6 52 v 12,50 113033.060 o 8 6,0 6 52 v 10,60
115033.065 o 8 6,0 6 180 v 17,10 113033.065 e 8 6,0 6 180 v 15,20
115033.070 e 10 8,0 6 54 v 15,30 113033.070 e 10 8,0 6 54 v 12,25
115033.075 e 10 8,0 6 185 v 22,80 113033.075 e 10 8,0 6 185 v 16,65
115033.080 e 12 11,0 6 56 v 21,00 113033.080 e 12 11,0 6 56 v 16,50
115033.085 e 12 11,0 8 56 v 21,00 113033.085 e 12 11,0 8 56 v 16,50
115033.090 e 12 11,0 6 162 v 29,90 113033.090 e 12 11,0 6 162 v 22,40
115033.095 e 16 140 6 60 v 24,30 113033.095 e 16 14,0 6 60 v 19,80
115033.100 e 16 14,0 8 60 v 26,55 113033.100 e 16 14,0 8 60 v 22,10



http://go.karnasch.de/11.5023/11.3023-V
http://go.karnasch.de/11.5033/11.3033-V

Karmaschr H P-5 VERZAHNUNG - CUT

at.  11.5043 Art.  11.3043

E FORM/SHAPE

BESCHICHTET Tropfen

COATED
Oval

Art. Art.

115043.010 e 3 6 8 38 v 8,30 113043.010 e 3 6 3 38 v 6,40
115043.015 e 6 10 3 42 v 12,50 113043.015 o 6 10 3 42 v 10,65
115043.020 o 6 10 6 50 13,95 113043.020 o 6 10 6 50 12,05
115043.025 e 8 15 6 60 (4 16,10 113043.025 e 8 15 6 60 v 14,20
115043.030 e 10 16 6 60 v 17,50 113043.030 e 10 16 6 60 v 14,45
115043.035 o 12 22 6 67 ['4 25,60 113043.035 o 12 22 6 67 (4 21,10
115043.040 o 12 22 8 67 v 27,20 113043.040 o 12 22 8 67 v 22,70
115043.045 o 16 25 6 70 v 33,90 113043.045 o 16 25 6 70 v 29,40
115043.050 e 16 25 8 70 v 36,25 113043.050 e 16 25 8 70 v 31,75

11.5053 art. 11.3053

F ForRM/sHAPE

BESCHICHTET
COATED

Rundbogen

Ball nosed tree

=

’ ]

] B

£ £

1% PE

< | A, E | A
Art. Art.

115053.010 e 3 8 3 38 v 8,30 113053.010 e 3 8 3 38 v 6,40
115053.015 e 3 14 3 38 v 8,30 113053.015 e 3 14 3 38 v 6,40
115053.020 o 3 14 3 50 v 10,80 113053.020 o 3 14 8 50 (%4 8,90
115053.025 e 6 12 3 L4 v 12,50 113053.025 o 6 12 3 4t v 10,65
115053.030 e 6 18 6 50 v 13,10 113053.030 o 6 18 6 50 v 11,20
115053.035 o 8 20 6 65 v 17,10 113053.035 e 8 20 6 65 v 15,20
115053.040 e 10 20 6 65 v 17,15 113053.040 e 10 20 6 65 v 14,10
115053.045 e 10 20 6 170 v 25,95 113053.045 e 10 20 6 170 v 19,80
115053.050 e 12 25 6 70 v 25,35 113053.050 o 12 25 6 70 v 20,85
115053.055 e 12 25 8 70 v 26,60 113053.055 o 12 25 8 70 v 22,10
115053.060 o 12 25 6 175 v 36,55 113053.060 o 12 25 6 175 v 29,10
115053.065 o 16 25 6 70 v 33,30 113053.065 o 16 25 6 70 v 28,80
115053.070 e 16 25 8 80 v 35,10 113053.070 e 16 25 8 80 v 30,65

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.



http://go.karnasch.de/11.5043/11.3043-V
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H P-5 VERZAHNUNG - CUT Karmaschr’

At 11.3063

At 11.5063

G FORM/SHAPE

£

BESCHICHTET
COATED

Spitzbogen

Tree

Karnasch

Karnasch

Art.

115063.010 e 3 6 3 38 v 8,30 113063.010 e 3 6 3 38

115063.015 e 3 14 3 38 v 8,30 113063.015 e 3 14 3 38

115063.020 e 3 14 3 50 v 9,85 113063.020 o 3 14 3 50

115063.025 e 3 14 3 75 v 11,65 113063.025 e 3 14 3 75

115063.030 e 6 12 3 44 v 12,50 113063.030 e 6 12 8 4h (4
115063.035 e 6 18 6 50 v 13,10 113063.035 o 6 18 6 50

115063.040 e 8 20 6 65 v 15,50 113063.040 e 8 20 6 65 v
115063.045 e 10 20 6 65 v 18,10 113063.045 e 10 20 6 65 v
115063.050 e 10 20 6 170 (% 27,15 113063.050 e 10 20 6 170 (4
115063.055 e 12 20 6 65 v 25,00 113063.055 e 12 20 6 65 v
115063.060 e 12 25 6 70 v 25,00 113063.060 e 12 25 6 70 v
115063.065 o 12 25 8 70 v 26,20 113063.065 o 12 25 8 70 v
115063.070 e 12 25 6 175 v 36,25 113063.070 e 12 25 6 175 v
115063.075 e 12 30 6 75 v 28,50 113063.075 e 12 30 6 75 v
115063.080 e 12 30 8 75 v 27,80 113063.080 e 12 30 8 75 v
115063.085 e 16 25 6 70 v 32,95 113063.085 e 16 25 6 70 v
115063.090 e 16 25 8 70 (%4 35,15 113063.090 e 16 25 8 70 v

art. 11.3073

art. 11.5073

H FrorM/sHAPE

BESCHICHTET Flamme

COATED

Flame
=
< | E | A,

Art. Art.
115073.005 e 3 6 3 38 (%4 8,30 113073.005 e 3 6 3 38 v 6,40
115073.010 o 6 14 6 60 v 16,35 113073.010 e 6 14 6 60 v 14,50
115073.015 e 8 20 6 65 v 16,75 113073.015 e 8 20 6 65 v 14,85
115073.020 e 10 20 6 65 v 29,85 113073.020 e 10 20 6 65 v 26,80
115073.025 e 12 32 6 77 v 35,10 113073.025 e 12 32 6 77 v 30,65
115073.030 o 12 32 8 77 v 35,10 113073.030 e 12 32 8 77 v 30,65
115073.035 e 16 36 6 82 v 46,20 113073.035 e 16 36 6 82 v 41,70
115073.040 o 16 36 8 82 v 48,40 113073.040 e 16 36 8 82 v 43,90



http://go.karnasch.de/11.5063/11.3063-V
http://go.karnasch.de/11.5073/11.3073-V

art. 11.5083

BESCHICHTET

COATED

Art.

115083.005
115083.010
115083.015
115083.020
115083.025
115083.030
115083.035
115083.040
115083.045
115083.050
115083.055
115083.060
115083.065

BESCHICHTET

COATED

Art.

115093.010
115093.015
115093.020
115093.025
115093.030
115093.035
115093.040
115093.045
115093.050
115093.055
115093.060

[ QU QP G G i 'Y
CCOONNNOOOOONCWW

3
3
3
6
6
8
10
12
12
16
16

Karmmasch’

WO~~~ OO0~ W W W

VOV~ LWWWW

SRRRKRKRN

SRRRKX

H P—5 VERZAHNUNG - CUT

L ForRM/SsHAPE

Rundkegel

Ball nosed cone

Art.

v 10° 8,30 113083.005 e 3 10 3 38

v 8° 8,30 113083.010 e 3 14 3 38
22°% 13,25 113083.015 e 6 16 8 48 (%4

v 14° 13,30 113083.020 o 6 18 6 50
14° 16,90 113083.025 o 8 25 6 70 v
14° 21,20 113083.030 e 10 20 6 65 v
14° 21,15 113083.035 e 10 30 6 75 v
14° 31,50 113083.040 e 10 30 6 176 v
14° 26,95 113083.045 o 12 32 6 77 v
14° 26,95 113083.050 e 12 32 8 77 v
14° 40,95 113083.055 o 12 32 6 182 v
14° 39,10 113083.060 o 16 33 6 78 (4
14° 39,10 113083.065 o 16 & 8 78 v

M  FORM/SHAPE

Spitzkegel

Cone

Karna=sch

L 8] Y
Art.

v 18° 830 113093.010 e 3 8 3 38

v 14° 8,30 113093.015 e 3 11 3 38

v 10° 830 113093.020 e 3 15 S 38
22° 12,50 113093.025 o 6 12 3 48 v

v 14° 13,30 113093.030 o 6 20 6 50
13° 16,50 113093.035 o 8 18 6 63 v
28° 21,15 113093.040 e 10 20 6 65 v
28° 26,20 113093.045 e 12 25 6 70 v
28° 26,20 113093.050 e 12 25 8 70 v
33° 34,70 113093.055 e 16 26 6 74 ['4
33° 37,05 113093.060 e 16 26 8 74 v

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.
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art. 11.3083

10°

80
22°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°

At 11.3093

18°
14°
10°
22°
14°
13°
28°
28°
28°
33°
332

6,40

6,40
11,40
11,45
15,05
19,35
18,05
25,30
22,45
22,45
33,45
34,60
34,60

6,40

6,40

6,40
10,65
11,45
14,60
18,05
21,75
21,75
30,20
32,55
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Karmmasch’

Rotierfraser speziell fiir abrasive Werkstoffe wie GFK und CFK, AL > 30% SI/
Magnesium siehe HP-7 Verzahnung Seite 350-357 sowie unsere Art. 11.6001,
11.6002, 11.6003, 11.6004 siehe Seite 398

Rotary burrs specially designed for abrasive materials such as GRP and
CFRP and AL > 30% SI/Magnesium see HP-7 cut on page 350-357 and our
Art. 11.6001, 11.6002, 11.6003, 11.6004 see Page 398

t\ndus‘r\e
ce indust™

Rau“"‘am
outef sp2




Karmmasch® HP-§6 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Extrem grobe Kreuzverzahnung ergibt:
Extremely rough cross cutting style results:

1  Extrem hoher Materialabtrag (Schruppen) e Extremely fast metal removal (roughing)
T o Fir alle Stahlsorten wie: ¢ For all ferrous materials, such as:
? - Gusseisen - Cast iron
] - Stahl < 60 HRC - Steel < 60 HRC
e Auch fir Kupfer, Messing, Bronze e Also for copper, brass, bronze
2 e Fiir den harten Schruppeinsatz wie z.B. auf ¢ Developed for use in tough roughing conditions, such
Werften, Giessereien entwickelt. as, e.g., on shipyards, foundries.

| | —
T —

HA NN

Q376 @376 Q377 @377 @378 ﬂ378 Q|379 Q379 QI&SU Q(%SO

: q Walzenrund-
Zylinder Zytllzfzearh;fr?gm- form Kugel Tropfen Féurfldboge: Spitzbogen Flamme guudkegedl Spitzkegel
. all nose: all nose
Cylinder Cylinder + end cut Bca;ti:gzﬁd Ball Oval tree Tree Flame s Cone

g Fir Frasstifte optimierte und patentierte BLUE-TEC-
BLUE-TEC-beschichtet Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten und
BLUE-TEC-coated Performance in allen Stahlsorten.

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
COATED for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.



HP-6 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION Karmasch’

Ungehdrtete, nicht verglitete Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,

Stahl Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC) unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss Grobes Ze_rspanen = 250 - 600
Stahlgu'ss ; ; — ; ; ; hoher Meterialabtrag mit
Gehartete, vergitete Stahle Gber Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, Schlagbelastung 250 - 350 1
1200 N/mm? (< 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss
. . . . Grobes Zerspanen = I
NE-Metalle H°§Vhwlfrtmfff5te N'Ckel[l.’ra.s'z' ””E K°bdathba§'Slegb'e“]’”ge”' hoher Meterialabtrag mit 250 - 450 ’//2
erkstoffe riebwerk- und Turbinenbau Schlagbelastung %
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL
s EvasET (GG), mit Kugelgraphit/ Spharoguss Grobes Zerspanen =
Gusseisen weiBes Gusseisen‘ EN-GJS (GGG), weiler Temperguss hoher Meterialabtrag mit 250 - 600
EN-GJMW (GTW), schwarzer Schlagbelastung

Temperguss EN-GJMB (GTS)

Non-hardened, non-heat treated = Construction steels, carbon steels, tool steels,

steels up to non-alloyed steels, case-hardened steels, 250 - 600
1200 N/mm? (< 38HRC) cast steels Coarse machining =
Steel . .
t steel high stock removal with
28 Hardened, heat treated steels . impact load
. tool steels, tempering steels,
exceeding alloyed steels, cast steels A =il
1200 N/mm? (<38HRC) y '
Non-Ferrous High-ternperature Nickel based alloys cabalt Coarse machining =
9 perat based alloys (aircraft engine and high stock removal with 250 - 450
metals resistant materiales h . .
turbine construction) impact load
Cast-iron with flake graphite EN-GJL
Grey cast iron (GG), with nodular graphite cast iron Coarse machining =
Cast iron whitye cast iror'n EN-GJS (GGG), white anneales cast high stock removal with 250 - 600
iron EN-GJMW (GTW), black cast impact load

iron EN-GJMB (GTS)

‘.O............O........

@ (mm) Drehzahlen (min-')  Rotational speed (rpm)
6 13000 27000 32000 48000
8 10000 20000 24000 36000
10 8000 16000 19000 29000
12 7000 13000 16000 24000

16 5000 10000 12000 18000



art. 11.5004

BESCHICHTET
COATED

Art.

115004.065
115004.080
115004.090
115004.100
115004.105
115004.115
115004.120
115004.125

11.5014

BESCHICHTET
COATED

Art.

115014.050
115014.075
115014.085
115014.100
115014.110
115014.115
115014.120

10
10
12
12
16
16

10
12
12
16
16

Karmmasch’

18

20
25
25
25
25
25

18

20
25
25
25
25

o O~ @ O~ O~ O~ O~ O~

0 O~ 0 O~ O~ O~ O~

50
65
65
70
70
70
70
70

50
65
65
70
70
70
70

SRR

A AR AR N

A  FORM/SHAPE

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

Art.
v 11,15 113004.065
13,95 113004.080
16,60 113004.090
18,50 113004.100
24,70 113004.105
25,90 113004.115
29,95 113004.120
32,20 113004.125

B FORM/SHAPE

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

Art.
v 11,95 113014.050
15,20 113014.075
17,35 113014.085
26,70 113014.100
27,95 113014.110
32,45 113014.115
34,75 113014.120

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

H P—6 VERZAHNUNG - CUT

10
10
12
12
16
16

10
12
12
16
16

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.

18
20
20
25
25
25
25
25

18
20
20
25
25
25
25

o O~ 0 O~ O~ O~ O~ O~

O O~ 0 O~ O~ O~ O~

50
65
65
70
70
70
70
70

Karnasch

RRRKRKKLKX

50
65
65
70
70
70
70

RRRRKx

art. 11,3004

v

At 11.3014

9,25
12,05
13,55
15,45
20,20
21,40
25,45
217,70

10,10
13,30
14,30
22,25
23,45
28,00
30,25


http://go.karnasch.de/11.5004/11.3004-V
http://go.karnasch.de/11.5014/11.3014-V

art. 11.5024

BESCHICHTET
COATED

115024.055
115024.075
115024.085
115024.105
115024.115
115024.120
115024.125

art. 11.5034

BESCHICHTET
COATED

v v
geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

12,55 113024.055 e
20 6 65 15,05 113024.075 e 8 20 6 65
20 6 65 V 17,50 113024.085 e 10 20 6 65 V
25 6 70 (%4 27,20 113024.105 o 12 25 6 70 v
25 8 70 v 28,45 113024.115 e 12 25 8 70 v
25 6 70 v 33,00 113024.120 o 16 25 6 70 v
25 8 70 (%4 34,85 113024.125 o 16 25 8 70 v
d D ForM/sHAPE KUD d
Y Y
Kugel
Ball
i
2 Y | 4
N [4>) e N (G2} e

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115034.055
115034.060
115034.070
115034.080
115034.085
115034.095
115034.100

6

8
10
12
12
16
16

8
10
12
12
16
16

6 0
8,0
11,0
11,0
14,0
14,0

c o~ C© O~ O~ O~

52
54
56
56
60
60

SRR

H P—6 VERZAHNUNG - CUT

C

FORM / SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

12 50
15,05
20,65
20,65
24,30
27,50

WRC

113034.055
113034.060
113034.070
113034.080
113034.085
113034.095
113034.100

8
10
12
12
16
16

6 []
8,0
11,0
11,0
14,0
14,0

o O~ ©© O~ O~ O~

Karmmasch’

52
54
56
56
60
60

RRRRKX

At 11.3024

10,70
13,15
14,45
22,70
23,95
28,50
30,35

art. 11.3034

10 60
12,00
16,20
16,20
19,80
23,00


http://go.karnasch.de/11.5024/11.3024-V
http://go.karnasch.de/11.5034/11.3034-V

art. 11.5044

BESCHICHTET
COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

115044.020
115044.025
115044.030
115044.035
115044.040
115044.045
115044.050

11.5054

BESCHICHTET
COATED

8
10
12
12
16
16

Karmmasch’

Ky

15
16
22
22
25
25

o O~ ©© O~ O~ O~

AJv*

60
60
67
67
70
70

A AR AR N

H P—6 VERZAHNUNG - CUT

E FORM/SHAPE

Tropfen

Oval

13,95
15,80
17,50
25,60
26,75
33,90
35,65

F ForRM/sHAPE

Rundbogen

Ball nosed tree

113044.020
113044.025
113044.030
113044.035
113044.040
113044.045
113044.050

TRE

RBF

8
10
12
12
16
16

15
16
22
22
25
25

o o~ 0 O~ O~ O~

Npy=

60
60
67
67
70
70

TS

RRRRKx

Y

art. 11,3044

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

12,05
13,90
14,45
21,10
22,25
29,40
31,20

art. 11.3054

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

115054.030
115054.035
115054.040
115054.050
115054.055
115054.065
115065.070

8
10
12
12
16
16

20
20
25
25
25
25

o O~ © O~ O~ O~

65
65
70
70
70
70

A AR AR N

16 80
(1715
26,20
26,20
34,60
34,60

113054.030
113054.035
113054.040
113054.050
113054.055
113054.065
113065.070

8
10
12
12
16
16

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

20
20
25
25
25
25

o o~ 0 O~ O~ O~

65
65
70
70
70
70

RRRRKx

14 90
14,10
21,70
21,70
30,10
30,10


http://go.karnasch.de/11.5044/11.3044-V
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At 11.5064

BESCHICHTET
COATED

geldtet | VHM
brazed solld

115064.035
115064.040
115064.045
115064.060
115064.065
115064.085
115064.090

art. 11.5074

BESCHICHTET
COATED

geldtet | VHM gelotet | VHM
brazed solld brazed solld

115074.010
115074.015
115074.020
115074.025
115074.030
115074.035
115074.040

6

8
10
12
12
16
16

8
10
12
12
16
16

A,

Ja

20
20
25
25
25
25

-

20
20
32
32
36
36

o o~ 0 O~ O~ O~

c o~ 0 O~ O~ O~

65
65
70
70
70
70

65
65
77
77
82
82

H P-6 VERZAHNUNG -

RRRRKx

SRR

G FORM/SHAPE

Spitzbogen

Tree

H FrorM/sHAPE

Flamme

Flame

13,10
15,50
18,10
25,80
25,80
32,95
35,15

17%
29,35
34,60
34,60
46,20
48,40

gelotet | VHM
brazed solld

113064.035
113064.040
113064.045
113064.060
113064.065
113064.085
113064.090

113074.010
113074.015
113074.020
113074.025
113074.030
113074.035
113074.040

CuT

SPG

8
10
12
12
16
16

8
10
12
12
16
16

20
20
25
25
25
25

20
20
32
32
36
36

o O~ ©© O~ O~ O~

o O~ ©© O~ O~ O~

Karmmasch’

65
65
70
70
70
70

65
65
77
77
82
82

RRRRKX

RRRRKX

At 11.3064

11,20
13,60
15,05
21,35
21,35
28,45
30,65

art. 11.3074

15 45
26,30
30,10
30,10
41,70
43,90



http://go.karnasch.de/11.5064/11.3064-V
http://go.karnasch.de/11.5074/11.3074-V

Karmmasch’

Art.

11.5084

BESCHICHTET
COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

e

115084.020 o

115084.025 o 8 25 6 70
115084.035 e 10 30 6 75
115084.045 o 12 32 6 77
115084.050 o 12 32 8 77
115084.060 o 16 33 6 78
115084.065 o 16 33 8 78

11.5094

BESCHICHTET
COATED

‘o

115094.030 o

115094.040 o 10 20 6 65
115094.045 o 12 25 6 70
115094.050 o 12 25 8 70
115094.055 o 16 26 6 74
115094.060 o 16 26 8 74

SRR

RS

H P-6 VERZAHNUNG -

L ForRM/SsHAPE

Rundkegel

Ball nosed cone

CuT

KEL

14° 113084.020 o
14° 1690 113084.025 o 8 25 6
14° 21,15 113084.035 ® 10 30 6
14° 26,50 113084.045 ® 12 32 6
14° 26,50 113084.050 o 12 32 8
14° 38,50 113084.060 ® 16 33 6
14° 38,50 113084.065 ® 16 33 8

M  FORM/SHAPE SKM

Spitzkegel

Cone

113094.030 e
13° 20 75 113094.040 e 10 20 6
28° 25,80 113094.045 o 12 25 6
28° 25,80 113094.050 e 12 25 8
33° 34,70 113094.055 o 16 26 6
33° 36,40 113094.060 o 16 26 8

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

J@u

70
75
77
77
78
78

"o

65
70
70
74
T4

SRR sT

AN S L SR

14°
14°
14°
14°
14°
14°
14°

art. 11.3094

13°
28°
28°
S
33°

art. 11,3084

gelotet geldtet | VHM
brazed brazed solld

11,45
15,05
18,05
22,05
22,05
34,00
34,00

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

11,45
17,70
21,35
21,35
30,20
31,95


http://go.karnasch.de/11.5084/11.3084-V
http://go.karnasch.de/11.5094/11.3094-V

Karmmasch’

PRECISION. KEll"“ElEl:h® 10
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A=) —

N

| | —
T —

BE U384

BESCHICHTET
COATED

Karmasch' HP-

INOX-CUT SPECIFICATION

EDELSTAHL-VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN

Speziell fur Edelstahl. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for stainless steel. Extremely high machining output.

e Extrem hohe Zerspanleistung und Standzeit fir alle
austenitischen, rost- und saurebestandigen Stahle.

* Hochwertige Oberflachenglte

¢ Keine Anlauffarben am Werkstiick durch geringe
Warmeentwicklung

BLUE-TEC-beschichtet
BLUE-TEC-coated

@ 385 m 385 Q 386 Q 386

; : Walzenrund-
Zylinder Zyllnderh+ Stirn- form Kugel Tropfen Rundbogen
4 cylinder

¢ Extremely high machining output and service life for
all austenitic, rust- and acid-resilient steels.

¢ High-quality surface.

¢ No annealing colours at the workpiece due to low
heat development.

LR

O as7 O as7 Oass O3ss

Spitzbogen Flamme gu;\ld kegedl Spitzkegel
Tree Flame - Connfe Cone

Fir Frasstifte optimierte und patentierte BLUE-TEC-
Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten und
Performance in allen Stahlsorten.

Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.




H P_ EDELSTAHL-VERZAHNUNG TECHNISCHE DATEN
INOX-CUT SPECIFICATION

Edelstahl
(INOX)

Rost- und saurebestandige Austenitische und ferritische
Stahle Edelstdhle

Grobes Zerspanen
= Hoher Materialabtrag

Feines Zerspanen =
Geringer Materialabtrag

Stainless steel

Rust and acid-resistant steels Austenitic and ferritic stainless

Coarse machining =
high stock removal

N5 sieels Fine machining =
low stock removal

(A1)

@ (mm) Drehzahlen (min~')  Rotational speed (rpm)

3 48000

6 24000

8 18000

10 14000

12 12000

16 9000

Karmasch

600

64000
32000
24000
19000
16000

12000

450 - 600

450 - 600

‘..O...............O...............O..

®

= —



At 11.6031

BESCHICHTET
COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

116031.005
116031.007
116031.010
116031.015
116031.020
116031.025
116031.030

11.6032

BESCHICHTET
COATED

116032.005
116032.010
116032.015
116032.020
116032.025
116032.030

O © © o & 0 O

O O O O O O

3

6,3

6

8
10
12
16

3
6
8
10

12
16

Karmmasch’

@M

geldtet gelotet
brazed solld brazed

12 7
18
20
20
25
25

3
6
6
6
6
6

@k

18
20
20
25
25

o~ O~ O~ O~ O

45
50
65
65
70
70

50
65
65
70
70

HP-9

S8~

A Y

A  FORM/SHAPE

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

9,90

V 16,20
v 12,00
15,05

17,20

26,50

B FORM/SHAPE

EDELSTAHL-VERZAHNUNG
INOX-CUT

ZYA

114031.005
114031.007
114031.010
114031.015
114031.020
114031.025
114031.030

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

114032.005
114032.010
114032.015
114032.020
114032.025
114032.030

L
°
L
°
L]
°
(¢]

ZYB

O O O O O O

3

6,3

6

8
10
12
16

3
6
8
10

12
16

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

12 7
18
20
20
25
25

18
20
20
25
25

3
6
6
6
6
6

o~ O~ O~ O~ O~

/.5
50
65
65
70
70

SRKs

‘@

50
65
65
70
70

RRsx

At 11.4031

8,00

14,35

V 10,15
13,20

14,15

22,00

art. 11.4032

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld


http://go.karnasch.de/11.6031/11.4031-V
http://go.karnasch.de/11.6032/11.4032-V

H P_9 EDELSTAHL-VERZAHNUNG Karmmas=schy'

INOX-CUT

art. 11.4033

art. 11,6033

C FORM/SHAPE WRC

BESCHICHTET . Walzenrundform
COATED ‘

Ball nosed cylinder

geldtet geldtet

brazed brazed
116033.005 e 3 9,90 114033.005 e 3 8,00
116033.007 e 4,3 12 7 3 1.5 14,95 114033.007 e 6,3 12 7 3 45 13,05
116033.010 o 6 18 6 50 V 13,55 114033.010 o 6 18 6 50 c/ 11,70
116033.015 e 8 20 6 65 v 16,25 114033.015 e 8 20 6 65 (4 14,35
116033.020 e 10 20 b 65 v 18,85 114033.020 e 10 20 6 65 v 15,80
116033.025 o 12 25 6 70 v 29,25 114033.025 e 12 25 6 70 v 24,75
116033.030 © 16 25 6 70 (%4 - 114033.030 © 16 25 6 70 v -

At 11.6034 At 11.4034
D ForM/SsHAPE KUD

BESCHICHTET 1101/ / Kugel
COATED

Ball

‘e - ‘e -

EEEREN I3 EEFFH G | IR S O O

brazed brazed | solid
116034.005 o 3 114034.005 e 3 8,00
116034.007 e 6,3 5 0 3 14 55 114034.007 e 6,3 5 O 3 12,65
116034.010 e 6 4,7 6 50 V 12,60 114034.010 o 6 47 6 50 V 10,70
116034.015 o 8 6,0 6 52 v 13,40 114034.015 e 8 6,0 6 52 v 11,50
116034.020 e 10 8,0 b 54 v 16,00 114034.020 e 10 8,0 6 54 v 12,95
116034.025 o 12 11,0 6 56 v 21,90 114034.025 e 12 11,0 6 56 v 17,40
116034.030 © 16 11,0 6 60 v - 114034.030 © 16 110 6 60 v -



http://go.karnasch.de/11.6033/11.4033-V
http://go.karnasch.de/11.6034/11.4034-V

art. 11.6035

BESCHICHTET
COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

116035.005
116035.010
116035.015
116035.020
116035.025
116035.030

O ®© @ @ O O

11.6036

BESCHICHTET
COATED

116036.005
116036.007
116036.010
116036.015
116036.020
116036.025
116036.030

O © © o 0 0 o

3
6
8
10

12
16

6,3

6

8
10
12
16

Karmmasch’

10
15
16
22
25

12 7
18
20
20
25
25

®¢

geldtet | VHM gelotet
brazed solld brazed

6
6
6
6
6

3
6
6
6
6
6

50
60
60
67
70

45
50
65
65
70
70

HP-9

A AN Y

SSS+~

E FORM/SHAPE

Tropfen

Oval

F ForRM/sHAPE

Rundbogen

EDELSTAHL-VERZAHNUNG

INOX-CUT

17,85
18,85
27,55

Ball nosed tree

1/

11. 95
14,15
18,90
18,40
25,65

TRE

114035.005
114035.010
114035.015
114035.020
114035.025
114035.030

114036.005
114036.007
114036.010
114036.015
114036.020
114036.025
114036.030

O
o
L]
°
L]
o

RBF

O © e o o 0 o

3
6
8
10

12
16

6,3

6

8
10
12
16

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

10
15
16
22
25

12 7
18
20
20
25
25

o~ O~ O~ O~ O~

3
6
6
6
6
6

»@

50
60
60
67
70

45
50
65
65
70
70

RRsx

AN SN

art. 11.4035

art. 11.4036

V

15,95
15,80
23,05

geldtet gelotet | VHM
brazed brazed solld
8 3

13 05
12,25
17,00
15,35
21,15


http://go.karnasch.de/11.6035/11.4035-V
http://go.karnasch.de/11.6036/11.4036-V

BESCHICHTET
COATED

TiA=L

=

HP-9

G FORM/SHAPE

Spitzbogen

Tree

EDELSTAHL-VERZAHNUNG
INOX-CUT

SPG

Karmmasch’

TiA=L

art. 11.4037

S

geldtet | VHM geldtet
brazed solld brazed

116037.005
116037.010
116037.015
116037.020
116037.025
116037.030

BESCHICHTET
COATED

116038.015
116038.020
116038.025
116038.030

O ®© e @& @ O

L
L]
[¢]

12
16

12
16

20
25
25

o~ O~ O~ O~ O~

32
36

o~ O~

65
65
70
70

77
82

SRS

A SN

H FrorM/sHAPE

Flamme

Flame

14,10
16,70
19,40
26,85

33 05
38,85

114037.005
114037.010
114037.015
114037.020
114037.025
114037.030

O ®© e @ @ O

8 20
10 20
12 25
16 25

114038.015
114038.020
114038.025
114038.030

°
L]
(]
o

12 32
16 36

65
65
70
70

o~ O~ O~ O~ O~

12,25
14,80
16,35
22,40

RN

art. 11.4038

*@ -

geldtet gelotet | VHM
brazed brazed solid

o~

77
82

o~

30 00
34,35

RRRX

NN —

N

4N | —
A —— —

w

e
W


http://go.karnasch.de/11.6037/11.4037-V
http://go.karnasch.de/11.6038/11.4038-V

At 11.6039

BESCHICHTET

COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

116039.005
116039.010
116039.015
116039.020
116039.025
116039.030

6
8
10
12
16

O ®© @€ @ O O

BESCHICHTET

COATED

116040.005
116040.010
116040.020
116040.025

6
10

o
o
o
o 12

18
25
30
32
33

20
20
25

Karmmasch’

@H

o~ O~ O~ O~ O

o~ O~ O~

-

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

50
70
75
77
78

50
65
70

RN

v
v

HP-9

L ForRM/SsHAPE

Rundkegel

EDELSTAHL-VERZAHNUNG
INOX-CUT

Ball nosed cone

14°
14°
14°
14°
14°

M  FORM/SHAPE

Spitzkegel

Cone

gelotet
brazed

18,20
24,80
29,60

KEL

114039.005
114039.010
114039.015
114039.020
114039.025
114039.030

(0}
o
(]
°
°
[¢]

6 18
ShIN25
10 30
28432
16 33

14°
14°
14°

114040.005
114040.010
114040.020
114040.025

o
[¢]
[e]
o

6 20
10 20
12 25

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

o~ O~ O~ O~ O

o~ O~ O~

@H

50
70
75
77
78

SR~

-

50
65
70

v
v

14°
14°
14°
14°
14°

1A°
14°
14°

geldtet | VHM
brazed solld

16,35
21,75
25,15



http://go.karnasch.de/11.6039/11.4039-V
http://go.karnasch.de/11.6040/11.4040-V

Karmmasch’

A= —

e

B

(R ey

\

9
%
1)
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PRECISION. Karimrasch o

PERFORMANCE. PROFESSIONAL TOOLS Art.




Karnasch' HP-8 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION

Speziell fur Stahl und Stahlguss. Extrem hohe Zerspanleistung

Especially for steel and cast steel. Extremely high machining
output

1

— ® Bis zu 60% hohere Zerspanleistung im Vergleich e Up to 60% higher machining output as compared to

l zu herkommlichen Kreuzverzahungen. conventional cross cut.

7

é/; e Hohe Agressivitat erzeugt grof3e Spane mit her- ¢ High aggressiveness produces large chips with out-
vorragender Spanabfuhr. standing chip removal.

2 ¢ Keine Anlauffarben im Material durch geringe ¢ No annealing colours at the workpiece due to low
Warmeentwicklung heat development.

| | —
T —

392 U392 393 393 O 394 O 394 U395 ass U396 396

: . Walzenrund-
Zylinder Zycgf;rh;ﬁ'gm' form Kugel Tropfen ';L;Tld:gg:: Spitzbogen Flamme g:ﬁdnk::i Spitzkegel
Cylinder Cylinder + end cut Bs;ti:giﬁd Ball Oval e Tree Flame s Cone

Fir Frasstifte optimierte und patentierte BLUE-TEC-
BLUE-TEC-beschichtet Beschichtung ergibt einzigartige Standzeiten und
BLUE-TEC-coated Performance in allen Stahlsorten.

BESCHICHTET Patented BLUE-TEC coating, specifically designed
COATED for burrs, gives outstanding tool life and excellent
performance on all metals.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.



®

HP-8 VERzAHNUNG TECHNISCHE DATEN - CUT SPECIFICATION Karmasch

Ungehartete, nicht verglitete Baustahle, Kohlenstoffstahle, Werkzeugstahle,
Stahle bis 1200 N/mm? (< 38 HRC) unlegierte Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss Grobes Zerspanen =
Stahl, ; .
Stahlguss — hoher Meterialabtrag mit 450 - 750
Gehartete, vergiitete Stahle Uber Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle, Schlagbelastung
1200 N/mm? (< 38 HRC) legierte Stahle, Stahlguss

= —

I
l
1

——

=

Non-hardened, non-heat treated Construction steels, carbon steels, tool steels,

steels up to non-alloyed steels, case-hardened steels,
Steel 1200 N/mm? (< 38HRC) cast steels Coarse machining =
ek sl high stock removal with 450 - 750
Hardened, heat treated steels impact load

tool steels, tempering steels,

eIy alloyed steels, cast steels

1200 N/mm? (<38HRC)

|‘

»N
ol
o

@ (mm) Drehzahlen (min-') e Rotational speed (rpm)
3 48000 80000
6 24000 40000
8 18000 30000
10 14000 24000
12 12000 20000

16 9000 17000



At 11.6041

BESCHICHTET
COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

116041.005
116041.010
116041.015
116041.020
116041.025
116041.030

11.6042

BESCHICHTET
COATED

116042.005
116042.010
116042.015
116042.020
116042.025
116042.030

O ®© e @& @ O

O ®© e @ @ O

o W

3
6
8
10

12
16

Karmmasch’

@~

18
20
20
25
25

18
20
20
25
25

o~ O~ O~ O~ O~

@L»

o~ O~ O~ O~ O

50
65
65
70
70

50
65
65
70
70

H P—8 STAHL-VERZAHNUNG - STEEL-CUT

SR~

A Y

A  FORM/SHAPE

ZYA

Zylinder ohne Stirnverzahnung

Cylinder without end cut

11,20
14,00
16,05
24,70

B FORM/SHAPE

114041.005
114041.010
114041.015
114041.020
114041.025
114041.030

Zylinder mit Stirnverzahnung

Cylinder with end cut

11,95
15,15
17,35
26,70

114042.005
114042.010
114042.015
114042.020
114042.025
114042.030

[¢]
°
L
°
L]
o

ZYB

O ®© e @ @ O

o W

3
6
8
10
12
16

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

18
20
20
25
25

18
20
20
25
25

o~ O~ O~ O~ O~

o~ O~ O~ O~ O~

@~

50
65
65
70
70

RRsx

@L»

50
65
65
70
70

RRsx

At 11.4041

geldtet gelotet
brazed solld brazed

9,30
12,10
13,00
20,20

art. 11.4042

geldtet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

10,05
13,25
14,30
22,25


http://go.karnasch.de/11.6041/11.4041-V
http://go.karnasch.de/11.6042/11.4042-V

BESCHICHTET
COATED

Q-

H P—8 STAHL-VERZAHNUNG - STEEL-CUT

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

geldtet
brazed

116043.005
116043.010
116043.015
116043.020
116043.025
116043.030

BESCHICHTET
COATED

116044.005
116044.010
116044.015
116044.020
116044.025
116044.030

O ®© e @ @ O

O ®© e @& @ O

o W

10
12
16

20
20
25
25

6,0
8,0
11,0
11,0

raasc

o~ O~ O~ O~ O~

65
65
70
70

o~

gelotet gelotet | VHM
brazed brazed solld

o~ O~ O~ O~ O~

52
54
56
60

SRS

RS s

12,60
15,05
17,50
27,20

D FoORM/SHAPE

Kugel

Ball

11,70
12,45
14,95
20,45

WRC

geldtet
brazed

114043.005
114043.010
114043.015
114043.020
114043.025
114043.030

114044.005
114044.010
114044.015
114044.020
114044.025
114044.030

(¢}
L]
(]
°
°
o

KUD

O ®© e & & O

o W

o W

20
25
25

6,0
8,0
11,0
11,0

o~ O~ O~ O~ O~

o~ O~ O~ O~ O~

Karmasch

65 v
65 v
70 v
70 v
0
o
n
1
£
| y
@ le

52
54
56
60

RRRN

®

NN —

N

4N | —
A —— —

w

8 :‘.r’“ —
=

10,70
13,15
14,45
22,70

At 11.4044

t/ 9,85
10,55
11,85
15,95



http://go.karnasch.de/11.6043/11.4043-V
http://go.karnasch.de/11.6044/11.4044-V

11.6045

BESCHICHTET
COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

116045.005
116045.010
116045.015
116045.020
116045.025
116045.030

11.6046

BESCHICHTET
COATED

O @€ O O O O

3
6
8
10

12
16

Karmmasch’

10
15
16
22
25

@i¢

o~ O~ O~ O~ O

C s

50
60
60
67
70

H P—8 STAHL-VERZAHNUNG - STEEL-CUT

A AN Y

E FORM/SHAPE

Tropfen

Oval

F ForRM/sHAPE

Rundbogen

Ball nosed tree

TRE

114045.005
114045.010
114045.015
114045.020
114045.025
114045.030

o
o
o
o
°
o

RBF

3
6
8
10

12
16

10
15
16
22
25

o~ O~ O~ O~ O~

50
60
60
67
70

C s

RRsx

@M

art. 11.4045

geldtet | VHM gelotet
brazed solld brazed

art. 11.4046

geldtet gelotet | VHM
brazed brazed solld

116046.005
116046.010
116046.015
116046.020
116046.025
116046.030

O ®© e @& & O

3
6
8
10

12
16

18
20
20
25
25

o~ O~ O~ O~ O

50
65
65
70
70

A AN ¥

13,15
17,50
17,10
23,90

114046.005
114046.010
114046.015
114046.020
114046.025
114046.030

O ®© e @@ @ O

3
6
8
10

12
16

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

18
20
20
25
25

o~ O~ O~ O~ O~

50
65
65
70
70

RRsx

11,25
15,60
14,05
19,45
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BESCHICHTET

COATED

@\‘¢

H P—8 STAHL-VERZAHNUNG - STEEL-CUT

G FORM/SHAPE

Spitzbogen

Tree

SPG

Karmmasch’

®\‘¢

geldtet | VHM geldtet
brazed solld brazed

116047.005
116047.010
116047.015
116047.020
116047.025
116047.030

BESCHICHTET
COATED

116048.015
116048.020
116048.025
116048.030

O ®© e @& @ O

o
L]
[¢]

12
16

12
16

20
25
25

32
36

o~ O~ O~ O~ O~

o~ O~

65
65
70
70

77
82

SRS

A SN

H FrorM/sHAPE

Flamme

Flame

13,15
15,50
18,05
25,00

36,00

114047.005
114047.010
114047.015
114047.020
114047.025
114047.030

O ®© e @ @ O

8 20
10 20
12 25
16 25

114048.015
114048.020
114048.025
114048.030

°
o
(]
o

12 32
16 36

65
65
70
70

o~ O~ O~ O~ O~

11,25
13,60
15,00
20,50

RN

art. 11.4048

*@ -

geldtet gelotet | VHM
brazed brazed solid

o~

77
82

o~

31,50

RRRX

NN —

N

4N | —
A —— —

w

e
W


http://go.karnasch.de/11.6047/11.4047-V
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At 11.6049

BESCHICHTET
COATED

AN —

N

o NI | —
A ———

116049.005
116049.010
116049.015
116049.017
116049.020
116049.025
116049.030

11.6050

BESCHICHTET
COATED

116050.005
116050.010
116050.020
116050.025

6
8
10
10
12
16

O © @ @€ O O O

06
° 10
o 12

Karmmasch’

18
25
20
30
32
33

20
20
25

o~ O~ O~ O~ O~ O~

-

gelotet | VHM geldtet | VHM
brazed solld brazed solld

o~ O~ O~

50
70
65
75
77
78

50
65
70

gelotet
brazed

SRR s

v
v

H P—8 STAHL-VERZAHNUNG - STEEL-CUT

L ForM/SHAPE KEL

Rundkegel

Ball nosed cone

114049.005 ©
14° - 114049.010 © 6
14° - 114049.015 © 8
14° 23,00 114049.017 e 10
14° 23,00 114049.020 e 10
14° 27,50 114049.025 o 12
14° = 114049.030 © 16

M  FORM/SHAPE

Spitzkegel

Cone

114050.005
14° - 114050.010 © 6
14° = 114050.020 © 10
14° - 114050.025 © 12

18
25
20
30
32
33

20
20
25

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.
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o~ O~ O~

50
70
65
75
77
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SRR~

50
65
70

-

v
v

At 11.4049

geldtet | VHM
brazed solld

14° -
14° -
14° 19,90
14° 19,95
14° 23,05
14° =

art. 11.4050

1A° -
14° =
14° -


http://go.karnasch.de/11.6049/11.4049-V
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SPEZIALROTIERFRASER - SPECIAL BURRS

At 11.6011

Q)
<

N

BESCHICHTET
COATED

gelotet Form geldtet Form
brazed Shape brazed Shape

116011.005 e 10

116011.010 o 12

116011.015 e 25

116011.020 e 25

2,6

6,3

N

@

I

O

HP-2 verzaunune-

Scheibenform

RIM shape

6| v E
90°

50 v %ig

51 v %
Radius

15,25

37,15

87,75

91,05

114011.005

114011.010

114011.015

114011.020

Karmmasch’

Frasstifte fiir GFK/CFK @ 398

Fiberglass routers

N —

N

———

Mini-Frésstifte @ 1+ 1,5 mm 0399

Mini-Burrs @ 1 + 1,5 mm

Fraser + Bohrer fiir Schliisseldienste @ 400-

Burrs + drills for locksmiths 402

CuT - 11.4011

disi

12,20

e 12 246 6 48 v Iﬁl 32,70
90°

e 25 52 8 50 v % 81,90

e 25 463 8 51 v % 85,20
Radius


http://go.karnasch.de/11.6011/11.4011-V

Karmmasrch® HM-FRASSTIFTE FUR GFK/CFK - FIBER GLASS ROUTERS

at. 11,6001 | At 11.6002 |at 11.6003 |at 11.6004

A=) —

N

| | —
T —

Diese Frasstifte sind geeignet zum Umrissfrasen, Besaumen, Nuten und
Bohren der grofien Bandbreite von Faserverstarkten Kunststoffen (Fiber-
glas, GFK CFK]. Weiterhin fir MMC (Metal Matrix Composites = schwer
zerspanbare abrasive Verbundstoffe wie z.B. Leiterplatten, Verbindungen
wie Keramik mit Glasfaser, Graphit, Carbon.

Sollten hochste Standzeiten erwiinscht sein empfehlen wir eine Diamant-
beschichtung. Fragen Sie uns an.

116001
Bl

5
9.5

e 16 3 38 4 116001.001 8,50
o 24 3 38 (4 116001.003 9,00
e 3 12 3 38 v 116001.005 9,55
o 4 16 4 50 ['4 116001.010 13,65
o 4 16 6 50 (4 116001.012 15,35
o 4 19 6 50 v 116001.013 15,35
e 6 19 6 63 v 116001.015 21,80
o 4 25 6 75 v 116001.017 19,05
e 8 25 8 63 (4 116001.020 31,60
A 10 25 10 63 (4 116001.025 37,75
e 10 25 10 75 v 116001.027 39,70
e 12 25 12 75 4 116001.029 54,50
A 12 30 12 75 v 116001.030 54,20

450
@ (mm) Drehzahlen (min-')  Rotational speed (rpm)
2 72000
3 48000
36000
24000
17000
14000
12000

N O © o~ &~

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

GFK, CFK

Fiir Kunststoffe, GFK, CFK, MMC

Routers for fiberglass, GFK, CFK

Toleranzen
Tolerances

d)

? 1.6 mm, 2.4 mm
=+0,00/-0,10

? 3-12 mm
=+0,00/-0,13

These routers are for contouring, grooving, drilling of a wide range of
GFK, CFK, fiberglass reinforced plastics, as well as MMC (Metal Matrix
Composites). MMC material such as printed circuit boards, composites
such as ceramic with glass fiber, graphite, carbon etc.

If highest lifetime is required do we recommend a diamond coating. On
request.

116002 116003 116004

Art.

116002.001 10,05 116003.001 10,15 116004.001 10,75
116002.003 10,05 116003.003 10,95 116004.003 11,55
116002.005 10,20 116003.005 11,95 116004.005 11,95
116002.010 14,35 116003.010 16,00 116004.010 16,00
116002.012 17,15 116003.012 18,30 116004.012 19,05
116002.013 17,15 116003.013 18,30 116004.013 19,05
116002.015 24,00 116003.015 25,50 116004.015 25,50
116002.017 20,70 116003.017 21,70 116004.017 22,40
116002.020 33,35 116003.020 34,80 116004.020 34,80
116002.025 41,10 116003.025 42,75 116004.025 44,40
116002.027 43,15 116003.027 44,80 116004.027 46,55
116002.029 59,95 116003.029 62,90 116004.029 65,80
116002.030 59,50 116003.030 62,35 116004.030 65,20

900

143000
95000
72000
48000
36000
29000
24000

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
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MINIFRASSTIFTE IN FEINER UNIVERSALVERZAHNUNG
MINI-BURRS IN UNIVERSAL CUTTING STYLE

Einsatzgebiete:
Zu bearbeitende Werkstoffe:
Drehzahlempfehlung:

Applications:
For use on:

Recommended operating speed:

e o fefelalEmliy < M s o efefolBnldy e
Shape 8033 Shape| 8033
15006005 ¢ 1 4 3 38 @) ZYA puemm————— 1140 113006005 1 4 3 38 @) ZYA pu— 950
115006010 0 15 4 3 38 @) zva p——_ REIFY 113006010 e 1,5 4 3 38
15006020 o2 4 3 38 @) 2VA pueem—— 1140 113006020 2 4 3 38
115026005 o 1 4 3 38 (B) WRC pmmpmmmsesss 11,60 113026005 ¢ 1 4 3 38
115026010 @ 1,5 4 3 38 () WRC pumepmuuetSss 11,40 113026010 © 15 4 3 38
15026015 02 4 3 38 () WRC pepmuitily 110 113026015 ¢ 2 4 3 38
115036005 o 1 1 3 38 (B) KUD pmeegmmms=s 1140 113036005 ¢ 1 1 3 38
115036010 0 1,5 1 3 38 @) KUD [ummm— 1140 113036010 © 15 1 3 38
15036015 2 2 3 38 (B) KUD pmeegmmei® 1140 113036015 2 2 3 38
15066005 0 1,5 4 3 38 (@) TRE pumpmmeaS> 1140 113046.005 © 15 4 3 38
115056005 © 1,5 4 3 38 () REF pueemmmtEs 110 113056.005 © 15 4 3 38
115066005 0 1,5 4 3 38 (B) SPC pmpmmm————— 110 113066005 ¢ 15 4 3 38
115196005 0 1,5 4 3 38 () SKM pueemmmmts— 11,60 113196.005 o 1,5 4 3 38

= , J
d: C— :Jﬁ%@ BESCHICHTET @I—— ‘Ii%({b

Karmmasch’

MINI-UNI

Feinmechanik, Schmuckindustrie, Turbinenbau, Werkzeugbau
Edelstahle, Buntmetalle, Zinkdruckguss, weiche Keramiken, Titanlegierungen
ca. 70.000 U/min

Precision engineering, jewellery industry, turbine manufacture, tool manufacture
stainless steel, copper and copper alloys, zinc pressure die castings soft ceramics, titanium alloys
+/- 70,000 RPM

N —

N

4N | —
A —— —

o

w

COATED

[
!“ul—

————
ZYA —m 9,50

A p—— .50
L gs——— R R

KUD [t 9,50
KUD p® 9,50
TRE ;@ 9,50
REF pem— 9,50
SPG | p—— 9,50
SKM pm—— 9,50

®© 0 00O 0O 00 06 6 ©




o FRASSTIFTE SPEZIELL FUR SCHLUSSELDIENSTE
BURRS SPECIALLY FOR LOCKSMITHS

at. 11.5022 | At 11.5025

Karmasch

Art.

11.5021

WRC

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

N

T —

I
J
1

Art.
115021.030 e 3,0 14 3 50 HP-3 10,15
115021.032 e 3,0 14 3 60 Die am meisten verwendete 10,65
115021.035 e 3,0 14 3 75 Universalverzahnung 11,20
115021.040 e 3,0 14 3 100 Stahl bis < 60 HRC 14,00
115021.043 e 3,0 30* 6 60 ; 22,25
115021.046 40 = 30 6 60 Ui ot il uisied 22,80
115021055 e 60 18 6 50 UG =Y 891 11,65

’ < 60 HRC L

115021.056 e 6,0 18 6 60 15,55
115021.058 e 60 18 6 80 18,55
115021.060 e 60 18 6 100 20,90 BESCHICHTET
115021.065 o 60 18 6 150 28,65 COATED
115022.030 e 3,0 14 3 50 HP-4 10,80
115022.032 e 3,0 14 3 60 Extra feine Kreuz- 11,30
115022.035 e 3,0 14 3 75 verzahnung fir Stahle 11,80
115022.040 e 3,0 14 3 100 ) Dbis ca. 70 HRC 14,85
115022.043 e 3,0 30* 6 60 ] ] ) 24,40
115022.046 ® 40 30* 6 60 1 ;"yﬁf:;}”;lﬁ’f;ﬁ:&”g 24,95 *Art. 11.5021-046 / 11.5022-046
115022.055_]e 6,0 18 5 50 | steel 70 HRC 13,55 4 E_“f 6
115022.056 © 6,0 18 6 60 i 16,90 mm s e 1
115022.058 e 6,0 18 6 80 20,20 mm
115022.060 e 60 18 6 100 24,65 ) mm 60
115022.065 e 60 18 6 150 33,95
115025.055 e 60 18 6 50 HP-7 17,05

Grobe Zerspanung und
hochsten Materialabtrag
von Alu- Legierungen

For coarse cutting and
highest material removal
of aluminium alloys

* Davon 15 mm verzahnt | Of which 15 mm teethed

* Durch Verjiingung eines @ 6 mm Frasstiftes auf @ 3 mm oder @ 4 mm * By tapering of a 6 mm burr to @ 3 mm or @ 4 mm working time is

wird die Arbeitszeit um ca. die Halfte reduziert, da weniger Material
zerspant werden muss.

Durch @ 6 mm Schaft wesentlich bruchunempfindlicher als durchge-
hend @ 3 mm oder @ 4 mm Schaft

Bei @ 3 mm, 4 mm, 6 mm kann mit der gleichen @ 6 mm Spannzange
gearbeitet werden.

Die Kernziehschutzblende muss in der Regel wegen des geringen Fras-
kopf-Durchmessers nicht zuerstort werden.

reduced by about half, because less material needs to be machined.
Because of its 6 mm shank, significantly less susceptible to breakage
than continuous @ 3 mm or @ 4 mm shank

At @ 3 mm, @ 4 mm the same collet can be used for @ 6 mm

Because of the limited diameter of the burr head, the core drawing tray
may not be disturbed

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.


http://go.karnasch.de/11.5021-V

FRASSTIFTE SPEZIELL FUR SCHLUSSELDIENSTE

BURRS SPECIALLY FOR LOCKSMITHS Karnasch

at. 11,3021 | At 11.3022 |t 11.3025

C FORM/SHAPE

Walzenrundform

Ball nosed cylinder

N —

N

4N | —
A —— —

. ggg“ﬂ *Art. 11.3021-043 / 11.3022-043

113021.030 e HP-3 830 3, Edﬂﬂ—_
113021.032 e 30 14 3 60 Die am meisten verwendete 8,80 3
113021035 e 30 14 3 75 g Universalverzahnung 9,35 £ 60
113021.040 e 3,0 14 3 100 - Stahlbis < 60 HRC 12,10 mm
113021.043 o 30 30* 6 60 : _ 20,35
113021.046 ® 40 30 6 60 4 e s sl Wi 20,90
113021.055 © 60 18 6 50 ¢ UMNENEEL Gl S 9,75
< 60 HRC
113021.056 o 60 18 6 60 13,65
113021.058 o 60 18 6 80 16,65
113021.060 o 60 18 6 100 19,00
113021.065 o 60 18 6 150 26,75
113022.030 e 30 14 3 | 50 HP-4 8,90
113022.032 e 3,0 14 3 60 Extra feine Kreuz- 9,40
113022.035 e 3,0 14 3 75 verzahnung fiir Stahle 9,90
113022.040 e 30 14 3 100 © bisca. 70 HRC 13,00
113022.043 ® 3,0  30* 6 60 (O _ _ 22,50
113022.046 o 4,0 330* 6 40 W E;(ytl;a:;)nteocer:tsrziuatséng 23,05 *Art. 11.3021-046 / 11.3022-046
113022.055 e 60 18 6 = 50 o/ % 11,65 B
! - steel 70 HRC 4 . 6
113022056 ® 60 18 6 40 | 1505  mm Eq——q_ S
113022.058 o 60 18 6 80 (A 18,30 i
113022.060 © 60 18 6 100 22,80 D— .
113022.065 o 60 18 6 150 32,10 mm
113025.055 o 60 18 6 50 HP-7 12,75

Grobe Zerspanung und
héchsten Materialabtrag
von Alu- Legierungen

' For coarse cutting and
' highest material removal
of aluminium alloys

* Davon 15 mm verzahnt | Of which 15 mm teethed

* Durch Verjiingung eines @ 6 mm Frasstiftes auf @ 3 mm oder @ 4 mm * By tapering of a 6 mm burr to @ 3 mm or @ 4 mm working time is
wird die Arbeitszeit um ca. die Halfte reduziert, da weniger Material reduced by about half, because less material needs to be machined.
zerspant werden muss. e Because of its 6 mm shank, significantly less susceptible to breakage

e Durch @ 6 mm Schaft wesentlich bruchunempfindlicher als durchge- than continuous @ 3 mm or @ 4 mm shank

hend @ 3 mm oder @ 4 mm Schaft At @ 3 mm, @ 4 mm, the same collet can be used for @ 6 mm

e Bei @ 3 mm, 4 mm, 6 mm kann mit der gleichen @ 6 mm Spannzange Because of the limited diameter of the burr head, the core drawing tray
gearbeitet werden. may usually not be disturbed

e Die Kernziehschutzblende muss in der Regel wegen des geringen Fras-
kopf-Durchmessers nicht zuerstort werden.



http://go.karnasch.de/11.3021-V

Art.

Art.

Karmasch

DRILL FOR LOCKSMITHS

11.4701

Vollhartmetall-Bohrfraser der neuesten Generation. Offnet SchlieBzylin-
der in Rekordzeit. Beste Ergebnisse werden mit Geradschleifer erzielt
(siehe Seite 432/433). Aufbohrungen auch mit Bohrmaschine/Akku-Bohr-
maschinen maglich.

In Verbindung mit Frasstiften (Seite 400/401) ergibt sich die ideale Werk-
zeugkombination.

Mit dem Bohrfraser wird der Zylinder in kiirzester Zeit geradlinig aufge-
bohrt. In der Regel sollte der SchlieBzylinder nun bereits zu schlieBen
sein. Falls nicht, z.B. bei besonderen Bohrschutzsicherungen, wird die
Bohrung mit einem Frésstift (siehe Seite 400/401) seitlich erweitert.

11.4702

€ 16,95

o BOHRFRASER FUR SCHLUSSELDIENSTE

BESCHICHTET
COATED

Solid carbide drill of the newest generation. Opens locking cylinders in
record time. Best results are achieved with straight grinders (see page
432/433). Also drilling with drilling/battery drills. Together with burrs
(page 400/401), the ideal tool combination is achieved. With the drill, the
cylinder is drilled in a straight line in the shortest possible time. Usually,
the locking cylinder can already be closed now. If not, e.g., in case of spe-
cial drill prevention, the borehole is sideways expanded with a burr (see
page 400/401).

HM-LOCHSAGE FUR ABLOY PROTEC-SCHLIESSZYLINDER

T.C.T. HOLESAWS FOR ABLOY PROTEC LOCKING CYLINDERS

Zu verwenden mit einer Bohrmaschine/starke Akku-Bohrmaschine. Mit
dieser Lochsage ist es moglich, die vor dem Kern liegende, gehartete
Stirnplatte dieses speziellen Hochsicherheitszylinders zu durchdringen
um anschlieBend den Kern herausziehen zu koénnen.
Werkzeugmerkmale:

e 4 x HM-Zahne @ 15,2

¢ Gefederte Stiftfihrung (6,8 mm) zur Zentrierung im SchlieBkanal

e Tiefenanschlag

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.

To be used with a drilling machine/strong battery drill. With this holesaw
it is possible to penetrate the hardened front plate of this special high
security locking cylinder that sits in front of the core and then to retrieve
the core.

Properties of the tool:

e 4xT.C.T. teeth @ 15.2

e Sprung pin guide (6.8 mm) for centring in the locking channel

e Depth stop

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
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COMBI+CURVE

Karmmasch’

ney
“e‘Nw mmmmmm--m

\‘.

Kegel SKM Form

Cone SKM shape

Die Schnittpunkte zwischen Winkelform (WKN) und Kegelform
(SKM] ergeben das einzigartige COMBI+CURVE Fiihrungs-Rundungs-
Entgratungssystem

The intersecting points of the countersink (WKN) and cone shapes
(SKM] form the unique COMBI+CURVE guiding-rounding-deburring

system

Winkel WKN Form

Countersink WKN shape

N —

N

T——— -

I
]
(




Karnasch’ COMBI+CURVE

()

COMBI = \\.\

< 8\
.\\c\\m\\m\m \/\

O 406 D407 O s08 409 Os10 Oan D412 O3 Oars

Die Kombination aus den gangigsten Kopfformen wie Zylinder ZYA + The combination of the most used head shapes as Cylinder ZYA + ZYB,
ZYB, Walzenrund WRC, Rundbogen RBF, Spitzbogen SPG, Rundkegel Ball nosed cylinder WRC, Ball nosed three RBF, Tree SPG, Ball nosed
KEL, Winkel KSJ + KSK mit dem einzigartigen COMBI+CURVE cone KEL, Countersink KSJ + KSK with the unique COMBI+CURVE guid-
Fiihrungs-Rundungs-Entgratungssystem ergeben folgende Vorteile: ing-rounding-deburring system result the following advantages:

e ideal zum schnellen Kantenverrunden. e The Ideal tool for extremly fast chamfering. The edges are not simply

bevelled, but by the unique guiding-rounding-deburring system

¢ Die Kanten werden nicht einfach flach abgeschragt, sondern erhal- smoothly rounded.

ten durch das einzigartige Fiihrungs-Rundungs-Entgratungssystem
eine saubere Rundung. e COMBI+CURVE guiding-rounding-deburring system always centres
itself on the centre of the edge.

e Der COMBI+CURVE zentriert sich selbst, immer mittig zur Kante.
e Slipping off the edge is almost impossible. This gives best control and

¢ Durch die einzigartige Selbstzentrierung ist ein Abgleiten oder Ver- guarantees faster and easier removal of material.

rutschen an scharfen Kanten nahezu unmaglich.

¢ Somit besteht eine deutlich bessere Kontrolle und garantiert einen Can be used on a wide variety of material e.g. Cast iron, Steel < 60 HRC,
einfachen und schnellen Materialabtrag. stainless steel (INOX), nickel-based and Titanium alloys, copper, brass and
bronze.

Anwendbar in den verschiedensten Materialen wie: Gusseisen, Stahl
< 60 HRC, Edelstahl (INOX), Nickelbasis- und Titanlegierungen, sowie
Kupfer, Messing und Bronze

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mailf@karnasch.tools.




CURVE IN ACTION Karnasch’

Innenradius

Internal radius

Die Schnittpunkte zwischen Winkelform (WKNJ und Kegelform
(SKM) ergeben das einzigartige COMBI+CURVE Fiihrungs-Rundungs-
Entgratungssystem

AuBenradius

External radius

The intersecting points of the countersink (WKN) and cone
shapes (SKM) form the unique COMBI+CURVE guiding-rounding-
deburring system

Interne Fase in SKM Form AuBenfase in SKM Form

Internal chamfer with SKM shape External chamfer with SKM shape

AuBenfase in WKN Form

Interne Fase in WKN Form

Internal chamfer with WKN shape External chamfer with WKN shape




Karnasch’ COMBI+CURVE

art. 11.6019 Art.  11.4019

Curve + Zylinder

Curve + Cylinder

BESCHICHTET
COATED

|= =
. .
i i

Al i)
£ E|
] ]

X X

< | Y e | Y

Art. Art.
116019.100 e 12 25 6 70 v - 40,35 114019.100 e 12 25 6 70 v = 35,85

Anwendungsbeispiele / Application examples

COMBI

CURVE

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.
For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.


http://go.karnasch.de/11.6019/11.4019-V

COMBI+CURVE Karmmasch’

11.4020

art. 11,6020

Curve + Zylinder mit Stirnverzahnung

£

BESCHICHTET
COATED

Curve + Cylinder with end cut

——
Karnasc
Rl

Art. Art.
116020.100 o 12 ) 6 70 (%4 - 50,90 114020.100 e 12 25 6 70 v

Anwendungsbeispiele / Application examples
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http://go.karnasch.de/11.6020/11.4020-V

Karmmasch’
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COMBI+CURVE

Curve + Walzenrundform

Curve + Ball nosed cylinder

Art.

114021.100

Anwendungsbeispiele / Application examples
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Der Radius an der Spitze des Rotierfrésers dient als Fiihrung und
Abstiitzung. Beschadigungen am Werkstiick werden vermieden.

The radius at the front of the burr serves as a guide and a support.

Damage to the workpiece can thus be avoided.

For more informations please call +49 33675-7265-0 send a mail to mail@karnasch.tools.

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7265-0 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.tools.



http://go.karnasch.de/11.6021/11.4021-V

